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ب  

  خدا نام به

 ايران نعتيص تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي

  

و  استاندارد مؤسسة مقررات و قوانين اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 نشـر  و تـدوين  تعيـين،  وظيفـه  كـه  اسـت  كشـور  رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(استانداردهاي ملي 

 و مراكـز  نظـران  صاحب *كارشناسان مؤسسه از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

به  توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، مؤسسات علمي،

 توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و توليدي، فناوري شرايط

 دولتـي  غيـر  و دولتـي  هـاي  سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و كنندگان، صادركنندگانمصرف

 فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي نويس استانداردهاي پيش .شود مي حاصل

 تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها از دريافت پس و شودمي ارسال مربوط

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي( ملي استاندارد عنوان به

 مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين   .شـود  مـي  منتشر و چاپ ايران ملي استاندارد عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي تةكنند دركمي

 در و تـدوين  5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي ترتيب، استانداردهايي

  .باشد رسيده صويبت به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط ملي استاندارد كميتة

(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
 بـين  كميسـيون  1

(IEC)المللي الكتروتكنيك 
(OIML)قانوني  شناسي اندازه المللي بين سازمان و 2

4رابـط  تنهـا  بـه عنـوان   و اسـت  3
 

(CAC)كدكس غذايي  كميسيون
 بـه  توجـه  ضـمن  ايـران  ملـي  استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 5

  اسـتانداردهاي  و جهـان  صـنعتي  و فنـي  علمـي،  پيشـرفتهاي  آخـرين  از كشـور،  خـاص  هاي نيازمندي و كلي شرايط

 .شودمي گيريبهره المللي بين

 مصرف از حمايت براي نون،قا در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت كنندگان، حفظ

 ـ وارداتـي،  اقـلام  يـا  / و ر كشو داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از اجراي بعضي اقتصادي،  اب

 محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد ياستاندارد، اجبار عالي شوراي تصويب

 بـه  بخشـيدن  اطمينـان  بـراي  همچنـين  . نمايد اجباري را آن بنديو درجه صادراتي كالاهاي استاندارد اجراي كشور،

 صـدورگواهي  و زيممي ـ بازرسـي،  آمـوزش،  مشاوره، در زمينة فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات از كنندگان استفاده

 ، سنجش وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها آزمايشگاه محيطي،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم

 و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها سازمان گونه دام اين استاندارد مؤسسة

 دستگاه ترويج .كند نظارت مي آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در

 بـراي  تحقيقات كـاربردي  انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين

 .است مؤسسه اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي

                                                
 ايران تيصنع تحقيقات و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 

2- International Electro technical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology(Organization International de Metrology Legal) 

4 - Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 
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  استاندارد كميسيون فني تدوين

ظروف پلي پروپيلن توليد شده به روش شكل دهي گرمايي جهت بسته  –بسته بندي  " 

  " ويژگي ها  –بندي مواد غذايي 
 

  

  يا نمايندگي/ سمت و             :                          رئيس

  زاهد، احمدي

  )دكتراي پليمر ( 

  دانشگاه پلي تكنيك           

  

    :دبير

  لينقينادري ، ع

  )ليسانس شيمي (

  استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران سازمان                                             

  

  : اعضاء

  امير آرادي ، افسانه                                                               شركت پرشيا پلاستيك

  )ليسانس شيمي ( 

  

                                                                                                                             شركت لبن دشت توليد كننده محصولات چوپان                                                           جيرسرايي ، بهرام     

  ايع غذاييليسانس صن(

  

 خادمي ، داود                                                                        آزمايشگاه آريانام

  )فوق ليسانس شيمي (

  

  استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران خاكي فيروز،عليرضا                                                                سازمان

  )تري ، صنايع چوبدك(

  

  استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران رياضي ، سيد نادر                                                                  سازمان

  )كارشناس امور استاندارد 

  

  ع پلاستيك خوزستانسلطان زاده، افسون                                                                      صناي

  ) شيمي صنعتي (

  

  شريفي ،آرزو                                                                                 صنايع لبني دامداران 

  ) كارشناس صنايع غذايي(

                                                                                                                                                  

  صنايع پلاستيك خوزستان            شالچي ، امير حسين                                                          

  ) مهندس پليمر(

                                                            



د  

  استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران سازمان                                                            شريفيان ، رضا 

  ) ليسانس كشاورزي (

  

  اداره كل آزمايشگاههاي كنترل غذا و دارو  - شهرستاني، مرتضي                                  وزارت بهداشت و درمان 

  ) فوق ليسانس شيمي كاربردي( 

  

  شركت داروپات شرق     صباحي،مجيد                                                                    

  )پزشك  ( 

  

  طاهري ، حميد رضا                                                                پلاستيك ماشين الوان

  )كارشناس ارشد صنايع غذايي ( 

  

  ايرانعلوم پزشكي معاونت غذا و دارو دانشگاه      ره                                                           فرامرزي،طاه

  )دكتري دارو سازي ( 

  

  صنايع پلاستيك خوزستان  عزيز اله ، نيري                                                                   

  )مهندس بهداشت ( 

  

  شركت صنايع بسته بندي فراورده هاي شيري پگاه   وي ، سيد مسلم                                                       موس

  ) مهندس پليمر  ( 

  

  استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران محمد علي موفقي                                                                سازمان

  )نس شيمي ليسا( 

  

  مير هاشمي نسب ، مريم                                                        شركت لبن دشت توليد كننده محصولات چوپان

  )ليسانس صنايع غذايي (
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و  

  ش گفتارپي

  

ظروف پلي پروپيلن توليد شده به روش شكل دهـي گرمـايي جهـت بسـته      –بسته بندي  " استاندارد

 توسـط سـازمان   مربـوط  هـاي  دركميسـيون  آن نـويس  پـيش  كـه  "  ويژگي ها –بندي مواد غذايي 

  اسـتاندارد  ملي كميتة اجلاس درشصتمين و شده تدوين و تهيه  ايران تحقيقات صنعتي و استاندارد

 3 مادة يك بند استناد به اينك ، است گرفته قرار تصويب مورد 24/12/87 بسته بندي وسلولزي مورخ

 ، 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات و استاندارد مقررات مؤسسة و قوانين اصلاح قانون

   .شودمنتشر مي ايران ملي استاندارد عنوان به

 و علـوم  صـنايع،  زمينـة  در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي

 بـراي  كـه  پيشـنهادي  هـر  و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي خدمات، استانداردهاي

 توجـه  مـورد  مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه اين استانداردها تكميل و اصلاح

   .كرد استفاده ملي استانداردهاي تجديدنظر آخرين از موارهه بنابراين، بايد . گرفت خواهد قرار

  

  :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين تهيه براي كه منابع و ماخذي

  

بررسي نتايج آزمايشگاهي آزمايشگاه بسته بندي هاي پلاستيكي موسسه استاندارد و تحقيقات  - 1

  صنعتي ايران

 ترجمه دكتر محمود محراب زاده –پلاستيك ها  آشنايي با تجزيه شيميايي -2

    Plastis packaging ,R.J.Hemandez Hanser ,2000 -3  

-ASTM D3892 Standard Practice of Packaging Packing of Plastics 4
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 pp(ظروف پلي پروپيلن –بسته بندي 
 بـراي           2توليد شده به روش شكل دهي گرمـايي )  1

  ويژگي ها -غذاييبسته بندي مواد 

  

  هدف و دامنه كاربرد 1

 هدف از تدوين اين استاندارد تعيين ويژگيها ، نمونه برداري ، بسته بندي و نشانه گذاري ظروف

كه  به روش شكل دهي گرمايي  مي باشد و مستربچ دي اكسيد تيتانيوم  پلي پروپيلن توليد شده از

  .كاربرد داردكه دربندي مي شوند ، براي بسته بندي مواد غذايي 

  

  مراجع الزامي  2

. مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد به آنها ارجاع داده شده است 

در صورتي كه به  .محسوب مي شود  ملي ايران بدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد

مورد  آن و تجديد نظرهاي بعدي اصلاحيه ها مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد ،

ذكر تاريخ انتشار به آن ها ارجاع داده بدون كه  مداركي در مورد. نيست اين استاندارد ملي ايران نظر

  .شده است ، همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيه هاي بعدي آن ها مورد نظر است

  :استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است 

روش هاي نمونه گيري تصادفي و چگونگي استفاده از جـداول    - 2305استاندارد ملي ايران  1 -2 

  اعداد تصادفي              

                            نمادها و علايم اختصاري پلاستيكها –4946استاندارد ملي ايران   2 -2

و )  PP(از جنس پلي پروپيلن تيكي ظروف پلاس –بسته بندي  - 11228استاندارد ملي ايران   3- 2

  روش هاي آزمون – ) PS(پلي استايرن 

مقررات عمومي  –پلاستيك و فراورده هاي پلاستيكي  – 8676استاندارد ملي ايران به شماره  4- 2

  بازيافت و نشانه گذاري

  

  

  

  

  

  

                                                
1- polypropylene 

2- Thermoforming 
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  تعاريف و اصطلاحات  3

  :تعاريف زير به كار مي رود  ودر اين استاندارد اصطلاحات 

3 -1    

   پلي پروپيلن  

گرهايي مانند آلكيل آلومينيوم و  رزين گرمانرمي است كه از طريق پليمريزاسيون پروپيلن با واكنش

گرم بر سانتي  90/0اين پليمر داراي چگالي حدود . تتراكلريد تيتان در حضور حلال تهيه مي شود 

  .مي باشد مترمكعب

3 -2 

  دي اكسيد تيتان 

باشد اين ماده از  در دسترس مي 2و روتيل 1به دو شكل بلوري آناتازپودري سفيد رنگ است كه 

نوع روتيل داراي ضريب . باشد لحاظ شيميايي خنثي بوده و در برابر حرارت و مهاجرت مقاوم مي

شاخص بازتاب . برخوردار است بالاتري مات كنندگيبيشتر بوده و در نتيجه از قدرت  نور شكست

g/cmروتيل  چگالي. باشد مي 55/2در صورتيكه در آناتاز  7/2نور در روتيل 
آناتاز  چگاليو  1/4    3

g/cm
3
  .باشد مي 7/3   

  

3 -3  

�� ���	
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باشد كه به اندازه كمي با رزين پايه مخلوط  مي  4شامل درصدي از رنگ دانه يك آميزه پلاستيكي

هايي كه براي اكستروژن و ديگر  را به رنگ مطلوب و نهايي برساند در آميزهگردد تا آن  مي

توان به نمونه هاي رنگي  گردد به وسيله تغيير غلظت و مقدار اين ماده مي فرآيندهاي مشابه تهيه مي

  .مختلف دست يافت

3 -4  

  بر پايه پلي پروپيلن مستربچ تيتانيوم دي اكسيد

  .باشد يد تيتانيوم ميپيلن و دي اكسمخلوطي از پلي پرو

  

  

                                                
1-Anatase 

2-Rutile  

3-Master Batch   

4- Pigment 
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  1ورق 

ميلي متر باشد ،  25/0ميلي متر و بيشتر از  5/2به صفحات پلاستيكي كه ضخامت آنها كمتر از 

  .مي گردد   اطلاق 

3 -6  

  2فيلم 

  .ميلي متر باشد ، گفته مي شود 25/0به صفحات پلاستيكي كه ضخامت آنها كمتر يا مساوي 

  ورق پلاستيكي    7- 3

چند لايه به روشهاي اكستروژن ، ريخته گري و  يك يا از جنس پلاستيك كه بصورتورق هايي 

  .كلندرينگ توليد مي شوند

  تك لايه  - الف 

عاري از هر گونه مواد  ) 8676طبق استاندارد ملي ايران به شماره (از مواد نو  ورق تك لايه بايد

  .باشد 3غير مجاز براي تماس با مواد غذايي افزودني

  

    لايه دو  -ب

  نو وباشد و بايد از مواد  لايه دروني، كه در تماس با محصول مي: لايه اول

  .باشدبدون افزودني غير مجاز 

  

  .پذيري دارد بوده و قابليت چاپمستر بچ تيتانيوم  دارايلايه بيروني كه : لايه دوم

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                                                
 

1- Sheet  

2- Film 

  .در حال حاضر مرجع قانوني و  ذيصلاح كشور وزارت بهداشت ، درمان و آموزش پزشكي كشور مي باشد -٣



 ٤

  سه لايه  - ج

 نو و بدون افزودني غيرمجازشد و بايد از مواد با لايه دروني، كه در تماس با محصول مي: لايه اول

  .باشد

  .لايه مياني كه از مستر بچ تيتانيوم تشكيل شده است: لايه دوم

  .قابليت چاپ پذيري داردلايه بيروني، كه : لايه سوم

  

  

  

  

  

  

  

  

3 -8    

  اكستروژن  

ز درون يك قالب شكل دهي پيوسته مواد پلاستيكي از طريق عبور دادن مذاب پلاستيك ا يندآفربه 

شود پلاستيك ها از طريق اين فرآيند مي توانند به اشكال لوله، ميله، فيلم، ورق، روكش  اطلاق مي

دهي  معمولاً به دنبال اين فرآيند، فرآيندهاي ديگري جهت شكل. ها و غيره درآيند ها و كابل سيم

ي قالبگيري حرارتي اشاره توان به فرآيندها كه از آن جمله مي. گيرند هايي به محصول صورت مي

  .كرد

  

3 -9     

   1كو اكستروژن   

هاي پلاستيكي چندلايه است كه به روش اكستروژن صورت  تكنيكي جهت توليد فيلم يا ورق

در اين فرآيند از چند اكسترودر مجزا براي نرم كردن مواد پلاستيكي تشكيل دهنده هر . گيرد مي

سترودر با دبي هماهنگ با ساير اكسترودرها به يك داي خروجي مذاب هر اك. شود لايه استفاده مي

وارد شده و لايه ها در حالت مذاب بر روي يكديگر قرار   2مخصوص داراي حلقه تطبيق دهنده

  3ها بعد از اتصال نبايد جمع شدگي كنترل اين فرآيند بسيار مشكل است، چرا كه لايه. گيرند مي

لايه استفاده  7و  5، 3،  2هاي  ها يا فيلم يند براي توليد ورقاز اين فرآ. متفاوتي از خود نشان دهند

                                                
Extrusion -Co -1  

2- Adaptor Ring  

3- Shrinkage 
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هر لايه از محصول معمولاً داراي خواصي . روند بندي به كار مي شود كه عموماً در صنعت بسته مي

  . باشد چون ممانعت در برابر نفوذ اكسيژن، خروج رطوبت و غيره مي

  

3-10    

   1اكسترودر  

ازفرايند اكستروژن و به طور پيوسته، بسته به نوع قالب ، خروجي دستگاهي است كه با استفاده 

اين دستگاه شامل .دستگاه را به پروفيل،لوله ،ورق ، ميله ، تيوپ ، كابل و غيره تبديل مي كند 

  . قسمتهاي مختلفي چون قيف ، سيلندر ، مارپيچ ، كلگي و داي مي باشد

3 -11   

   2استحكام كششي 

  N/ mm2تحمل توسط نمونه در طي آزمون كشش كه بر حسب بيشترين تنش كششي قابل 

  .مي شود بيان

  

3 -12  

   3استحكام ضربه اي 

  .ميزان مقاومت پلاستيك در مقابل نيروي ضربه را گويند

  

3 -13   

  4كرنش      

در آزمون كشش ،به نسبت ازدياد طول به طول اوليه نمونه آزمون گفته مي شود كه معادل با تغيير 

  .به ازاي واحد طول اوليه مي باشد آزمونهطول 

  

3 -14      

  5تنش  

ن تغيير شكل ايجاد مي آنيرويي است كه بر واحد سطح يك صفحه گذرنده از جسم وارد شده و در  

در آزمون كشش، اين واژه در مورد نسبت بار اعمال شده به سطح مقطع اوليه نمونه به كار  .نمايد

                                                
1- Extruder  

2- Tensile Strength 

3- Impact strength  

4-Strain 

5-Stress 
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تنش . باشد اي قطعه مي بار اعمال شده بر سطح مقطع لحظه، )اي تنش لحظه(تنش واقعي . رود مي

  .توان به تنش كششي، تنش برشي و غيره اشاره كرد انواع مختلفي دارد كه از آن جمله مي

  

3 -15  

   1استحكام فشار  

بار فشاري گفته مي شود كه بر واحد سطح مقطع اوليه نمونه اعمال مي  بهدر يك آزمون تراكمي 

   .شود

  

3 -16  

  كل دهي گرمايي ش   

  . از طريق فرايند گرما شكل دهي اطلاق مي گردد  به فرايند توليد محصول

  

3 -17   

  جذب آب   

به مقدار آب جذب شده توسط يك قطعه پلاستيكي گفته مي شود در حاليكه قطعه براي زمان   

  .معيني در آب غوطه ور باشد

  

3 -18  

   2افزودني  

  .اي به پليمر پايه اضافه مي شوند يجاد يا بهبود خاصيت ويژهاطلاق مي شود كه جهت ا ماده ايبه 

  

3 -19  

   3جمع شدگي  

  . گويند ابعاد قالب را جمع شدگينسبت به گيري  اختلاف ابعادي يك قطعه پس از قالب

  

 ويژگي ها      4

  .د برگشتي باشدو موا غير مجاز لايه در تماس با مواد غذايي بايد عاري از هر گونه مواد افزودني:  1يادآوري

                                                
1- Compression Strength    

2- Additive 

3- Shrinkage 



 ٧

 1ويژگيهاي بهداشتي مواد اوليه مصرفي و ظروف توليد شده بايد توسط مراجع قانوني و ذيصلاح كشور:  2ياد آوري 

  .تاييد گردد

حداقل ويژگيهاي فيزيكي و مكانيكي مواد اوليه بايد مطابق با جدول پيوست هاي اطلاعاتي الف و ب :  3يادآوري 

  .باشد

  ويژگي هاي محصول 1- 4

  ويژگي هاي ظاهري   4-1-1

مواد خام  پليسه ،ظروف بايد عاري از رگه ، خط ، سوراخ هاي ريز ، ذرات و اجسام خارجي ، خراش ،

  .باشد... ، بو و حباب و  لبه هاي تيزتوزيع نشده ، پارگي ، جمع شدگي ، 

  ويژگي هاي فيزيكي ، مكانيكي و شيميايي  4-1-2

  .باشد 1ي ظروف بايد مطابق جدول ويژگي هاي فيزيكي ، مكانيكي و شيمياي

ساير ويژگي هاي فيزيكي مانند ابعاد و شكل بايد بر اساس توافق توليدكننده و مصرف كننده :  4يادآوري 

  .درصد جرم توافقي مي باشد ± 5حدود رواداري جرم بايد .باشد

گاري محافظت كند و هيچ گونه ويژگي هاي مكانيكي بايد بتواند محتويات ظروف را در مدت زمان ماند:  5يادآوري 

  .نقصي درآن ايجاد نگردد

  تاثير بين محصول و ظروف  4-1-3

قرار  مورد آزمون و بررسي 11228به شماره استاندارد ملي ايران    6-4بندچنانچه ظروف بر اساس 

محصول و بسته مانند تغيير طعم ، بو ، مزه و رنگ در محصول گيرند نبايد هيچگونه تاثيرمتقابل 

  .يجاد شودا

  كيفيت چاپ    4-1-4

با چشم غير مسلح مورد بررسي و  11228استاندارد ملي ايران  14- 4هنگاميكه ظرف بر اساس بند

گيرد ، چاپ آن بايد خوانا بوده و پخش شدگي رنگ در آن وجود نداشته باشد و در حين  مي قرار

ه نفوذ نكرده و اثر نا جابجايي و در اثر سايش به راحتي پاك نشده و ضمناً مركب به داخل بست

شده بر روي ظروف جهت چاپ بايد  استفاده  در ضمن مركب .نگذاردآن طلوبي بر روي محتواي م

  .قابليت تماس با مواد غذايي را داشته باشد

  

  

  

  

                                                
  . در حال حاضر مرجع  قانوني و ذيصلاح كشور وزارت بهداشت ، درمان و آموزش كشور مي باشد -1
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  ويژگي هاي فيزيكي  ، مكانيكي و شيميايي ظروف پلي پروپيلن – ١جدول 

  روش آزمون  حدود قابل قبول  واحد  ويژگي ها  رديف

ميلي گرم بر   ميزان مهاجرت كلي   1

 دسي متر مربع

استاندارد  8-4بند   10حداكثر 

  11228ملي 

استاندارد  9-4بند   05/0حداكثر   درصد  فراريت   2

  11228ملي 

استاندارد  10-4بند   تغيير ابعاد نداشته باشد  ----   تغيير ابعاد  3

  11228ملي 

استاندارد  11-4بند   11/0حداكثر   درصد  ميزان جذب آب  4

  11228ملي 

هيچگونه نشتي نبايد   -----   نشت پذيري  5

  داشته باشد

استاندارد  12-4بند 

  11228ملي 

بوي  –رنگ شعله (رفتار حرارتي  6

  )بخار   PHحاصل از سوختن و 

هيچ دودي ايجاد   ----- 

شعله زرد با پايه (نگردد

داراي بوي  –) آبي 

 PH=3-4خاص و

 بخار

استاندارد  15-4بند 

  11228ي مل

استاندارد  13-4بند   طبق اظهار توليد كننده  عدد  تعداد لايه ها   7

  11228ملي 

  

  نمونه برداري     5

  .انجام گيرد  2305برداري بايد مطابق با استاندارد ملي ايران به شماره  نمونه

  انبارشبسته بندي و    6

پـس از جمـع آوري بصـورت     ظروف توليد شده در محيطي تميز و عاري از هـر گونـه گـرد و غبـار    

خودكار در داخل كيسه هاي پلاستيكي تميز ، مستحكم ، بدون بو و بدون سوراخ بـه تعـداد معـين    

درب آن از طريق دوخت شدن و يا چسب زدن كاملاً بسته شود به طـوري كـه    چيده شده و سپس

) يي يـا پلاسـتيكي  مقوا( هاي  هيچ روزنه اي در آن وجود نداشته باشد آنگاه ظروف در داخل كارتن

بندي بدون صدمه زدن به كـارتن هـا  جهـت حمـل      پس از بسته.بندي گردد تميز بدون روزنه بسته



 ٩

ظروف از محل توليد به محل مصرف از وسيله نقليه مناسب مسـقف و عـاري از هـر گونـه آلـودگي      

  .استفاده شود و سپس  در محيطي مسقف دور از نور مستقيم خورشيد نگهداري گردد

 نشانه گذاري          7

آگاهي هاي زير بايد بطور خوانا در قسمت بيروني ته هر ظرف توسط توليدكننده حك     7-1

  :گردد

  1385سال   8676ملي ايران به شماره  نشانه گذاري بازيافت مطابق استاندارد    1-1- 7

  آن كت توليدكننده و يا آرم تجارينام شر  1-2- 7

ه طور خوانا بر روي هر بسته محتوي ظروف  توسط توليد كننده به آگاهي هاي زير بايد ب    7-2

  : زبان فارسي به صورت برچسب نشانه گذاري شود 

  نام و نشاني توليد كننده و علامت تجاري آن     2-1- 7

  نام و نوع محصول     2-2- 7

  شماره پروانه ساخت از وزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشكي     2-3- 7

  شرايط نگهداري      2-4- 7

  )روز، ماه و سال (تاريخ توليد       2-5- 7

  تاريخ انقضاء قابليت مصرف       2-6- 7

  : آگاهي هاي زير بايد به طور خوانا بر روي هر ظرف پرشده به زبان فارسي چاپ شود     7-3

  نام و نشاني توليد كننده فراورده و علامت تجاري آن      3-1- 7

  دهنوع فراور      3-2- 7

  شماره پروانه ساخت از وزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشكي     3-3- 7

  سري ساخت     3-4- 7

  )روز، ماه و سال(تاريخ توليد      3-5- 7

  تاريخ انقضاء قابليت مصرف      3-6- 7

  وزن خالص فراورده     3-7- 7

  تركيبات     3-8- 7

  برداري پروانه بهره      3-9- 7

  بوط به فراورده بر اساس استاندارد ملي مربوطههاي مر و ساير آگاهي

  

  

  

  



 ١٠

  "الف"پيوست 

  )اطلاعاتي(

  ويژگي هاي فيزيكي و مكانيكي پلي پروپيلن مصرفي در توليد ظروف 

  ويژگي هاي فيزيكي و مكانيكي پلي پروپيلن -جدول يك 

  مقدار  واحد  ويژگي

  )  MFR( نرخ جريان ذوب 

C ْ190 ،Kg 16/2  

  1-2  دقيقه 10گرم بر 

  9/0  گرم بر سانتي متر مكعب  چگالي 

  150حداقل   درجه سانتي گراد  دماي نرم شدگي وايكات 

  300حداقل  كيلو ژول بر سانتي متر  در نقطه پارگياستحكام كششي 

  500حداقل   %  ازدياد طول در نقطه پارگي

  2حداقل   كيلوژول بر سانتي متر   استحكام ضربه اي 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



 ١١

  

  "ب"پيوست 

  )اطلاعاتي(

  ويژگي هاي مستربچ دي اكسيد تيتان

  هاي مستربچ دي اكسيد تيتان ويژگي – 2جدول 

  مقدار  واحد  ويژگي

  ويژه اكستروژن  -----   پايه پليمر ، پلي پروپيلن 

  3- 5/3  گرم بر سانتي متر مكعب  مستربچ چگالي 

درصد دي اكسيد تيتان در 

  مستر بچ

%  70-60  

  90- 9/99  %  خلوص دي اكسيد تيتانيوم

  60-70 %  خاكستر باقيمانده 

  >1/0  %  ميزان جذب رطوبت

  )  MFR(نرخ جريان ذوب 

C 190 ،Kg 16/2   
  دقيقه 10گرم بر 

  ويژه اكستروژن 

  )ورق(

 سفيد  -  رنگ 

  يكنواخت  -  پخش

  قابليت تماس با مواد غذايي را داشته باشد  -  قابليت مصرف

  

  

  

  

  


