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 ثِ ًبم خذا

 سبصهبى هلٖ استبًذاسد اٗشاى ثب آضٌبٖٗ

 ٚ تطم٥متات  اوتتا٘ؽاـؼ  ٔؤوى١ ٔمفـات ٚ لٛا٥٘ٗ اِلاش لاٖ٘ٛ 3ٔاؼ٠ ٤ه تٙؽ ٔٛخة تٝ ا٤فاٖ ِٙؼت٣ تطم٥مات ٚ اوتا٘ؽاـؼ ٔؤوى١

اوتتا٘ؽاـؼٞا٢ ّٔت٣ سـوت٣ٕ      ٍ٘ف ٚ تؽ٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اوت وٍٛـ ـو٣ٕ ٔفخغ تٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ّٔٛب ا٤فاٖ، ِٙؼت٣

  .ؼاـؼ ػٟؽٜ تٝ ـا ا٤فاٖ

تتٝ   29/6/1390٘اْ ٔٛوىٝ اوتا٘ؽاـؼ ٚ تطم٥مات ِٙؼت٣ ا٤فاٖ تٝ ٔٛخة ٤ىّؽ ٚ پٙداٜ ٚ ؼ٥ٔٚٗ خّىٝ ٌٛـا٢ ػتا٣ِ اؼاـ٢ ٔتٛـظ   

 خٟت  اخفا اتلاؽ ٌؽٜ اوت.  24/7/1390ٔٛـظ  35838/206واقٔاٖ ٣ّٔ اوتا٘ؽاـؼ ا٤فاٖ تغ٥٥ف ٤افتٝ ٚ ع٣ ٘أٝ ٌٕاـٜ 

ٖ  ِتاضة  واـٌٙاوتاٖ وتاقٔاٖ ،   اق ٔفوة ف٣ٙ ٞا٢ ٥ى٥ٖٛوٕ ؼـ ٔػتّف ٞا٢ ضٛقٜ ؼـ اوتا٘ؽاـؼ تؽ٤ٚٗ ٔؤوىتات   ٚ ٔفاوتك  ٘ظتفا

ٝ  تتا  ٚ ّٔت٣  ّٔاِص تا ٍٕٞاْ ٚو٣ٌٍٛ ٌٛؼ ٣ٔ ا٘داْ ٔفتثظ ٚ آٌاٜ التّاؼ٢ ٚ ت٥ِٛؽ٢ پم٣ٍٞٚ، ػ٣ّٕ، ت٥ِٛتؽ٢،   تتٝ ٌتفا٤ظ   تٛخت

ٚ  وٙٙؽٌاٖ، ِاؼـوٙٙؽٌأّٖفف ت٥ِٛؽوٙٙؽٌاٖ، ٌأُ ٘فغ، ٚ ضك ِاضثاٖ ّٔٙفا١٘ ٚ آٌاٞا٘ٝ ٍٔاـوت اق وٝ اوت تداـ٢ ٚ فٙاٚـ٢

 ّٔت٣  ٤ٛ٘ه اوتتا٘ؽاـؼٞا٢  پ٥ً  .ٌٛؼ ٣ٔ ضاُِ ؼِٚت٣ غ٥ف ٚ ؼِٚت٣ ٞا٢ واقٔاٖ ٟ٘اؼٞا، تػ٣ّّ، ٚ ػ٣ّٕ ٔفاوك وٙٙؽٌاٖ، ٚاـؼ

 پ٥ٍتٟٙاؼٞا  ٚ ٘ظفٞا اق ؼـ٤افت په ٚ ٌٛؼ٣ٔ اـواَ ٔفتٛط ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕى٥ٖٛ اػضا٢ ٚ ٘فغ ؾ٢ ٔفاخغ تٝ ٘ظفغٛا٣ٞ تفا٢ ا٤فاٖ

 .ٌٛؼ ٣ٔ ٔٙتٍف ٚ ا٤فاٖ زاج ٣ّٔ سـو٣ٕ  اوتا٘ؽاـؼ ػٙٛاٖ تٝ ت٤ّٛة ِٛـت ؼـ ٚ عفش ـٌتٝ آٖ تا ٔفتثظ ٣ّٔ و٥ٕت١ ؼـ

ٗ  ضتٛاتظ  ـػا٤ت تا ٥٘ك ِلاش ؾ٢ ٚ ٔٙؽ ػلالٝ ٞا٢ واقٔاٖ ٚ ٔؤوىات وٝ اوتا٘ؽاـؼٞا٣٤ ٤ٛ٘ه پ٥ً ٝ  ٌتؽٜ  تؼ٥ت٥ وٙٙتؽ   ٔت٣  ت٥ٟت

ٝ  تّت٤ٛة ،  ؼـِتٛـت  ٚ تفـو٣ ٚ عفش ٣ّٔ ؼـو٥ٕت١ ٖ  تت ٖ  ّٔت٣  اوتتا٘ؽاـؼ  ػٙتٛا تتؽ٤ٗ تفت٥تة،     ٌتٛؼ.  ٔت٣  ٔٙتٍتف  ٚ زتاج  ا٤تفا

 ٣ّٔ اوتا٘ؽاـؼ و٥ٕت١ ؼـ ٚ تؽ٤ٚٗ 5 ٌٕاـ٠ ا٤فاٖ ٣ّٔ اوتا٘ؽاـؼ ؼـ ٌؽٜ ٌ٘ٛتٝ ٔفاؼ اوان تف وٝ ٌٛ٘ؽ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ اوتا٘ؽاـؼٞا٣٤

 .تاٌؽ ـو٥ؽٜ ت٤ّٛة تٝ ؼٞؽ٣ٔ واقٔاٖ ٣ّٔ اوتا٘ؽاـؼ ا٤فاٖ تٍى٥ُ ٔفتٛط وٝ

(ISO)اوتا٘ؽاـؼ  ا٣ِّّٕ ت٥ٗ واقٔاٖ ا٣ِّ اػضا٢ اق ا٤فاٖ واقٔاٖ ٣ّٔ اوتا٘ؽاـؼ
2ا٣ِّّٕ اِىتفٚتى٥ٙته   ت٥ٗ ،و٥ٕى٥ٖٛ 1

(IEC) ٚ 

3 لا٣٘ٛ٘ ٌٙاو٣ ا٘ؽاقٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ واقٔاٖ
(OIML) 4ـاتتظ  تٟٙا تٝ ػٙٛاٖ ٚ اوت

  ٖ  وتؽوه غتؿا٣٤    و٥ٕىت٥ٛ
5
(CAC)ـ ؼـ   وٍتٛ

پ٥ٍتففت   آغف٤ٗ اق وٍٛـ ، غاَ ٞا٢ ٥٘اقٔٙؽ٢ ٚ و٣ّ ٌفا٤ظ تٝ تٛخٝ ضٕٗ ا٤فاٖ ٣ّٔ اوتا٘ؽاـؼٞا٢ تؽ٤ٚٗ ؼـ .وٙؽ  ٣ٔ فؼا٥ِت

  ٌٛؼ.٣ٔ ٥ٌف٢تٟفٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ اوتا٘ؽاـؼٞا٢ ٚ خٟاٖ ِٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ػ٣ّٕ ، ٞا٢

ٚ  ولأت وٙٙؽٌاٖ ، ضفظ ّٔفف اق ضٕا٤ت تفا٢ لاٖ٘ٛ ، ؼـ ٌؽٜ ت٣ٙ٥ پ٥ً ٔٛاق٤ٗ ـػا٤ت تا تٛا٘ؽ واقٔاٖ ٣ّٔ اوتا٘ؽاـؼ ا٤فاٖ ٣ٔ

َ  ػٕت٣ٔٛ ،  ٚ فتفؼ٢  ا٣ٕٙ٤ ٖ  ضّتٛ  اق اختفا٢ تؼضت٣   التّتاؼ٢ ،  ٚ ٔط٥غت٣  ق٤ىتت  ٔلاضظتات  ٚ ٔطّتٛتت  و٥ف٥تت  اق اع٥ٕٙتا

ٕ٘ا٤ؽ.  اوتا٘ؽاـؼ، اخثاـ٢ ػا٣ِ ٌٛـا٢ ت٤ّٛة تا ٚاـؼات٣، اللاْ ٤ا /ٚ وٍٛـ ؼاغُ ت٥ِٛؽ٢ ٔطّٛتت تفا٢ ـا ا٤فاٖ ٣ّٔ اوتا٘ؽاـؼٞا٢

 ـا آٖ تٙؽ٢ٚ ؼـخٝ ِاؼـات٣ واتٞا٢ اوتا٘ؽاـؼ اخفا٢ وٍٛـ، ٔطّٛتت تفا٢ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ تاقاـٞا٢ ضفظ ٔٙظٛـ تٝ تٛا٘ؽ ٣ٔ واقٔاٖ 

َ  ٔؤوىتات  ٚ واقٔاٖ ٞا غؽٔات اق وٙٙؽٌاٖ اوتفاؼٜ تٝ تػ٥ٍؽٖ اع٥ٕٙاٖ تفا٢ ٕٞس٥ٙٗ ٕ٘ا٤ؽ. اخثاـ٢  ٍٔتاٚـٜ ،  ؼـ ق٥ٔٙت١  فؼتا

ٓ  ِتؽٚـ ٌتٛا٣ٞ   ٚ ٥ٕٔك٢ تاقـو٣ ، آٔٛقي، ٜ  ٔط٥غت٣، ق٤ىتت  ٔتؽ٤ف٤ت  ٚ و٥ف٥تت  ٔتؽ٤ف٤ت  ٞتا٢  و٥ىتت  ٚ ٔفاوتك  ٞتا  آقٔا٤ٍتٍا

ْ  ضتٛاتظ  اوتان  تتف  ـا ٔؤوىات ٚ ٞا واقٔاٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ واقٔاٖ ٣ّٔ اوتا٘ؽاـؼ ا٤فاٖ وٙدً، ٚوا٤ُ وا٥ِثفاو٥ٖٛ س ٚاوٙد٣    ٘ظتا

 آٖ ٞتا  ػّٕىتفؼ  تف ٚ اػغا ٞا آٖ تٝ ِلاض٥ت تأ٥٤ؽ ٌٛا٥ٞٙا١ٔ تقْ ، ٌفا٤ظ اضفاق ِٛـت ؼـ ٚ وٙؽ ٣ٔ اـق٤ات٣ ا٤فاٖ تأ٥٤ؽ ِلاض٥ت

ٗ  وتٙدً،  ٚوا٤ُ وا٥ِثفاو٥ٖٛ س ٚاوٙد٣   ٤ىاٞا ، ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ؼوتٍاٜ تف٤ٚح .وٙؽ٘ظاـت ٣ٔ  ـ تؼ٥ت٥ ْ  ٚ ٌفا٘ثٟتا  فّتكات  ػ٥تا  ا٘دتا

 .اوت واقٔاٖ ا٤ٗ ٚظا٤ف ؼ٤ٍف اق ا٤فاٖ ٣ّٔ اوتا٘ؽاـؼٞا٢ وغص اـتما٢ تفا٢ تطم٥مات واـتفؼ٢

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 1 ٞؽف ٚ ؼأٙٝ واـتفؼ 1

 1 ٔفاخغ اِكا٣ٔ 2

 2 اِغلاضات ٚ تؼاـ٤ف  3

 6 ٔاؼٜ غاْ 4

 6 ظفف٥ت ظفف 5

 6 خفْ ظفف 6

 7 ـٚاؼاـ٢ اتؼاؼ 7
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 ٥ٌف٢ ضػأت ؼ٤ٛاـٜ ظففا٘ؽاقٜـٚي پ٥ٛوت ج ساِكا٣ٔ  

 ٥ٌف٢ اـتفاع وُ ظففا٘ؽاقٜـٚي پ٥ٛوت ت ساِكا٣ٔ  

 ٥ٌف٢ لغف تفا٢ ظفف ٌفؼا٘ؽاقٜـٚي پ٥ٛوت ث ساِكا٣ٔ  

 ٥ٌف٢ اـتفاع ٌفؼٖا٘ؽاقٜـٚي پ٥ٛوت ج ساِكا٣ٔ  

 ٌفؼٖ ؼٚپ٥ٌ٣ٟٙف٢ لغف ٌفؼٖ ٚ ـقٜٚ ٚ ا٘ؽاقٜـٚي پ٥ٛوت ش ساِكا٣ٔ  

 آقٖٔٛ ٔماٚٔت ؼـ تفاتف ضفتٝ ومٛطـٚي پ٥ٛوت ظ ساِكا٣ٔ  

 ا٘ثاٌتٝآقٖٔٛ تاـ ـٚي پ٥ٛوت ذ ساِكا٣ٔ  

 آقٖٔٛ ٍ٘ت٣ـٚي پ٥ٛوت ؼ ساِكا٣ٔ  

 غٛـؼٜآقٖٔٛ زىثٙؽ٣ٌ خٛٞف تفا٢ ظفٚف زاج ـٚي پ٥ٛوت ؾ ساِكا٣ٔ  

 

 
 

9 

9 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

22 



    ٚ 

 

 گفتبس صپ٘

-تٙؽ٢ ٔٛاؼ غؿا٣٤ ٔا٤غتفا٢ تىتٝ ؼ٣ٍٔتٝ ـٚي ٥ٌف٢ ٌؽٜ پفٚپ٣ّٙ٥ لاِةظفٚف پ٣ّ -ٞاپلاوت٥ه»اوتا٘ؽاـؼ 

ت٥ٟٝ ٚ  واقٔاٖ ٣ّٔ اوتا٘ؽاـؼ ٞا٢ ٔفتٛط تٛوظ٤ٛ٘ه آٖ ؼـ و٥ٕى٥ٖٛ وٝ پ٥ً« ٞا٢ آقٖٔٛٞا ٚ ـٚي٤ٚم٣ٌ

 05/02/1394 ٔٛـظ تٙؽ٢تىتٝاوتا٘ؽاـؼ اخلاو٥ٝ و٥ٕت١ ٣ّٔ  ٤ىّؽ ٚ ٌّت ٚ ؼ٥ٔٚٗ تؽ٤ٚٗ ٌؽٜ اوت ٚ ؼـ

لاٖ٘ٛ اِلاش لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمفـات ٔٛوىٝ اوتا٘ؽاـؼ ٚ  3ٛـؼ ت٤ّٛة لفاـ ٌففتٝ اوت، ا٤ٙه تٝ اوتٙاؼ تٙؽ ٤ه ٔاؼٜ ٔ

 ٌٛؼ.، تٝ ػٙٛاٖ اوتا٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٔٙتٍف 1371٣ٔاٜ ّٔٛب تٟٕٗ ٔ  تطم٥مات ِٙؼت٣ ا٤فاٖ،

ٞا٢ ٣ّٔ ٚ خٟا٣٘ ؼـ ق٥ٔٙٝ ِٙا٤غ، ػّْٛ ٚ غؽٔات، تفا٢ ضفظ ٍٕٞا٣ٔ ٚ ٕٞا٣ٍٙٞ تا تطٛتت ٚ پ٥ٍففت

اوتا٘ؽاـؼٞا٢ ٣ّٔ ا٤فاٖ ؼـ ٔٛالغ ِكْٚ تدؽ٤ؽ ٘ظف غٛاٞؽ ٌؽ ٚ ٞف پ٥ٍٟٙاؼ٢ وٝ تفا٢ اِلاش ٚ تى٥ُٕ ا٤ٗ 

 اوتا٘ؽاـؼٞا اـائٝ ٌٛؼ، ٍٞٙاْ تدؽ٤ؽ ٘ظف ؼـ و٥ٕى٥ٖٛ ف٣ٙ ٔفتٛط ٔٛـؼ تٛخٝ لفاـ غٛاٞؽ ٌففت. تٙاتفا٤ٗ، 

 وفؼ. غف٤ٗ تدؽ٤ؽ ٘ظف اوتا٘ؽاـؼٞا٢ ٣ّٔ اوتفاؼٜتا٤ؽ ٕٞٛاـٜ اق آ

 

 ا٤ٗ اوتا٘ؽاـؼ ٔٛـؼ اوتفاؼٜ لفاـ ٌففتٝ تٝ ٌفش ق٤ف اوت: ١غؿ٢ وٝ تفا٢ ت٥ٟأٔٙثغ ٚ ٔ

 
ISO 13106:2014, Plastics — Blow-moulded polypropylene containers for packaging of liquid 

foodstuffs 
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ثٌذٕ هَاد ثشإ ثستِ 1دهطٖگ٘شٕ ضذُ ثِ سٍش پشٍپ٘لٌٖ قبلتظشٍف پلٖ -ّبپلاست٘ک

 ّبٕ آصهَىسٍشّب ٍ ٍٗژگٖ -غزاٖٗ هبٗع

دس اٗي استبًذاسد توبم هَاسد اٗوٌٖ ٍ کبسثشاى اٗي استبًذاسد ثبٗذ ثِ هسبئل هعوَل آصهبٗطگبّٖ آضٌب ثبضٌذ.  -ّطذاس

ثْذاضتٖ ًَضتِ ًطذُ است. دس صَست ٍجَد چٌ٘ي هَاسدٕ، هسئَل٘ت ثشقشاسٕ ضشاٗظ اٗوٌٖ ٍ سلاهتٖ هٌبست ٍ 

 ت.کبسثش اٗي استبًذاسد اس ٓاجشإ آى ثش عْذ

 کبسثشد ّٔذف ٍداهٌ  1

تفؼاـ٢، آقٖٔٛ ٚ اِكأات ػّٕىفؼ ٞا٢ ٕ٘ٛ٘ٝٞا٢ خفْ، اتؼاؼ، ـٚيـٚاؼاـ٢تؼ٥٥ٗ اوتا٘ؽاـؼ،  ٞؽف اق تؽ٤ٚٗ ا٤ٗ

ّٔفف٣ تا٤ؽ  پفٚپ٥ِّٗپ٣ّ . پ٥ّٕفاوتتفا٢ ّٔاـف ا٘ىا٣٘  تٙؽ٢ ٔا٤ؼاتٔٙاوة تفا٢ تىتٝ پفٚپ٣ّٙ٥ِظفٚف پ٣ّ

 . تاٌؽؼٚ ٥ِتف  ضؽاوثف تا ٌٙدا٤ً ؼ٥ٌ٣ٍٔف٢ ٌؽٜ تٝ ـٚي  ظفٚف لاِةٔٙاوة تفا٢ 

 هشاجع الضاهٖ           2

ٞا اـخاع ؼاؼٜ ٌؽٜ اوت. تؽ٤ٗ تفت٥تة آٖ  ٔؽاـن اِكا٣ٔ ق٤ف ضا٢ٚ ٔمفـات٣ اوت وٝ ؼـ ٔتٗ ا٤ٗ اوتا٘ؽاـؼ تٝ آٖ

 ٌٛؼ.  ٔمفـات خك٣٤ اق ا٤ٗ اوتا٘ؽاـؼ ٔطىٛب ٣ٔ

ٞا ٚ تدؽ٤ؽ٘ظفٞا٢ تؼؽ٢ ا٤ٗ ٔؽاـن ٔٛـؼ ٘ظف ٤ا تدؽ٤ؽ ٘ظف، اِلاض٥ٝ تاـ٤ع زاج ٚؼـ ٔٛـؼ ٔفاخغ ؼاـا٢ 

ٞا ٚ تدؽ٤ؽ٘ظفٞا٢ ٔؽاـن ٘فغ ا٤ٗ اوتا٘ؽاـؼ، أىاٖ واـتفؼ آغف٤ٗ اِلاض٥٘ٝ٥ىت. ٔؼٟؿا تٟتف اوت واـتفاٖ ؾ٢

ف٤ٗ زاج ٚ/ ٤ا تدؽ٤ؽ ٘ظف / ٤ا تدؽ٤ؽ ٘ظف، آغ اِكا٣ٔ ق٤ف ـا ٔٛـؼ تفـو٣ لفاـ ؼٞٙؽ. ؼـ ٔٛـؼ ٔفاخغ تؽٖٚ زاج ٚ

 آٖ ٔؽاـن اِكا٣ٔ اـخاع ؼاؼٜ ٌؽٜ ٔٛـؼ ٘ظف اوت.

 اوتفاؼٜ اق ٔفاخغ ق٤ف تفا٢ واـتفؼ ا٤ٗ اوتا٘ؽاـؼ اِكا٣ٔ اوت:

 ٌفا٤ظ ٔط٥غ٣ اوتا٘ؽاـؼ تفا٢ ـو٥ؽٖ تٝ ٌفا٤ظ تثث٥ت ٚ -ٞا پلاوت٥ه، 2117اوتا٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٌٕاـٜ  2-1

 آقٖٔٛ

 ـا٣٘ ٥ٌف٢ ٚ ـٚقٖوفتٙات ٔٛـؼ ّٔفف ؼـ لاِة پ٣ّ –ٞا پلاوت٥ه، 10800-1ٌٕاـٜ  اوتا٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ 2-2

 ٞا: وؽٌؿاـ٢ ٚ ٤ٚم1٣ٌلىٕت  -ساوىتفٚلٖ 

 واـآئ٥ٗ –تاق٤ات٣ ٚ تاق٤افت پىٕا٘ؽ  –ٞا پلاوت٥ه، 16202اوتا٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٌٕاـٜ  2-3

2-4  ISO 472:2013, Plastics — Vocabulary 

2-5  ISO 1873-2, Plastics — Polypropylene (PP) moulding and extrusion materials — Part 2: 

Preparation of testspecimens and determination of properties 

2-6ISO 2859-1, Sampling procedures for inspection by attributes — Part 1: Sampling schemes 

indexed byacceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection 

                                                 
 ٌٛؼ.اِغلاضا ؼـ ِٙؼت ـٚي تاؼ٢ ٥٘ك ٌفتٝ ٣ٔ - 1



   2 

 

 

 اصطلاحبت ٍ تعبسٗف               3

 ـٚؼ.واـ ٣ٔتؼاـ٤ف ٚ اِغلاضات ق٤ف تٝؼـ ا٤ٗ اوتا٘ؽاـؼ، 

 وٝ تٝ ـٚي٣ ظفٚفؼـ ٔفاخؼٝ و٥ٙؽ. اـتفاع ٌفؼٖ  ISO 472، تٝ اوتا٘ؽاـؼ تف اِغلاضات ا٤ٗ اوتا٘ؽاـؼتفا٢ تؼف٤ف ٔفُّ -ٗبدآٍسٕ

ا٢  ِفطٌٝفؼٖ تا تات٣٤   لاػؽ٠ ١ػٕٛؼ٢ اق تّٙؽتف٤ٗ ٘مغ ١فاِّ تفاتفٌِٛ٘ؽ، ت٥ِٛؽ ٣ٔ ISBM 1سلاِة ٥ٌف٢ ؼ٣ٍٔ تكـ٤م٣ و٣ٍٍ

تٛاٖ تا اوتفاؼٜ اق تد٥ٟكات آقٖٔٛ ـا ٣ِٔثف٤ك . ظفف٥ت  1ؼـ ٌىُ اِف Hٌؿـؼ سعَٛ  ٣ٔ ٢ ٣٤ٌّٛ ق٤ف قائؽٜ ففض٣ اوت وٝ اق

 اوت.  ِثف٤كظفف٥ت  90ؼاـ، ظفف٥ت او٣ٕ تمف٤ثا %ٝٞا ٚ ظفٚف ِثؼـ تغف٢ ٥ٌف٢ وفؼ سپ٥ٛوت ب .ا٘ؽاقٜ ٥٘كوٙد٣  ٔػَّٛ ضدٓ

3-1 

 2ضذُ اکستشٍد -دهطٖگ٘شٕ ضذٓ ظشف قبلت

ٌؽٜ ٚ ٘فْ ضفاـت  ؼـ اثف ،پلاوت٥ه ٌفٔا٘فْ لٖاوىتفٚ  ضاُِ اق ـٚؼٜاق ِِٛٝ تٛغا٣ِ ستا اوتفاؼٜ ظفف٣ وٝ 

ٞا٢ ؼاغ٣ّ لاِة تا اػٕاَ فٍاـ ٞٛا تٝ ؼاغُ آٖ، ٚ فٍفؼٜ ٌؽٖ تٝ ؼ٤ٛاـٜ ؼ٥ٌ٣ٍٔف٢ وپه تٝ ـٚي لاِة

 .ٌٛؼ ٌىُ ؼاؼٜ ٣ٔ ؼ٣ٍٔ

3-2 

  3تضسٗقٖ دهطٖگ٘شٕ ضذٓ ظشف قبلت

لاِة ؼاغُ تٝ ؼـ ضاِت ؼاؽ  ٚ ا٘تماَ آٖ ٣تكـ٤م٥ٌف٢ ضاُِ اق لاِة  ـٚؼِِٜٛٝ تٛغا٣ِ س اقتا اوتفاؼٜ وٝ ظفف٣ 

 ٌٛؼ.٣ٔ ؼاؼٜ ٌىُ ،ؼ٣ٍٔ

3-3 

 4کططٖتضسٗقٖ  دهطٖگ٘شٕ ضذُ ظشف قبلت

ٔدؽؼا ضفاـت  ٢ٌىُ ؼاؼٜ ٌؽٜپ٥ًتكـ٤م٣ ٤ا   ٥ٌف٢ لاِةضاُِ اق   ـٚؼِِٜٛٝ تٛغا٣ِ ساق تا اوتفاؼٜ ظفف٣ وٝ  

ٌىُ ؼاؼٜ  ،ٌٛؼ و٥ٍؽٜ ٣ٔٔطٛـ  ٥ٌف٢ ؼـ ؼٚتٝ ٔٙظٛـ خٟت ؼ٥ٌ٣ٍٔف٢ ٚـٚؼ تٝ لاِة لثُ اق وٝ، ٌؽٜ ؼاؼٜ

 .ٌٛؼ ٣ٔ

3-4 

 ظشفثذًٔ 

 .٥ٌفؼٞا ـا ؼـتف٣٣ٔ وٝ وٙاـٜلىٕت تكـٌتف٤ٗلىٕت ا٣ِّ ظفف، ٔؼٕٛت 

                                                 
1 - Injection Stretch Blow Molding 

2 -Extrusion blow-moulded container 

3- Injection blow-moulded container 

4- Injection stretch blow-moulded container 
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 ٌٛؼ.اعلاق ٣ٌٔفؼٖ ؼـ ٘ظف ٌففتٗ  تؽٖٚلىٕت ا٣ِّ تغف٢  تٝ تؽ٘ٝٞا، ؼـ تغف٢ -1ٗبدآٍسٕ

3-5 

 1ضبًِ

  اوت. ٘اض٥ٝ ٥ٌثؽاـ ظفف ت٥ٗ ٌفؼٖ ٚ تؽ١٘ ظفف

3-6 

 گشدى

 .٤اتؽٌىُ ظاٞف٢ واًٞ ٣ٔ پفؼاغتٌا٘ٝ تفا٢  ػفض٣ لىٕت٣ اق ظفف وٝ ؼـ آ٘دا وغص ٔمغغ

3-7 

  2گشدى هحل سصٍُ

 ؼٞا٘ٝ ٚـٚؼ٢ ٤ه ظفف وٝ اق پلاوت٥ه واغتٝ ٣ٔ ٌٛؼ ٚ ٌىُ غاَ ظفف ـا تٍى٥ُ ٣ٔ ؼٞؽ.

فٍاـ٢،  ٤ا ؼـپٛي پ٥س٣ٞا٢ ٤ى٣ اق ـٚياوت وٝ ؼٞا١٘ آٖ تا  ٤ا ِاف ظفف ؼاـ  آجؼاـ، لىٕت ـقٜٚ ،ٌفؼٖٔطُ ـقٜٚ  -ٗبدآٍسٕ

ٞا٢ ٔا٘غ اق ٌٛؼ ٚ تا ـٚي تٙؽ٢ ٣ٔتٙؽ٢ وٙٙؽٜ ٔا٘ٙؽ ؼـب ٥ٌٍٝ ٔفتا٣٤ ٤ا ؼـب ؼاـٚ آبٞا٢ ؼاـا٢ ٔٛاؼ آبؼـپٛي، للاب اٍٍ٘ت٣

  ٌفؼؼ.تمّة ٟٔفٚ ْٔٛ ٣ٔ

3-8 

 ثٌذآةسطح 

 لفاـ ؼاـؼ.تٙؽ٢ وٙٙؽٜ آب ؼـ تٕان تا ؼـقتٙؽ ٤ا ٔا٤غٌفؼٖ وٝ  ٔطُ ـقٜٚلىٕت٣ اق ِثٝ 

3-9  

 دسة

ٞا٢ ٚـٚؼ آت٤ٙؽٜآٖ تٛوظ ٔطَّٛ ٚ ٕٔا٘ؼت اق ٚو٥ّٝ ٔٛـؼ اوتفاؼٜ تفا٢ تىتٗ ؼٞا٘ٝ ظفف په اق پف وفؼٖ 

 اوت. غاـخ٣

3-10 

 استفبع کل

OH 

 اوت. ؼ٤ٍفاتّاتت اـتفاع ظفف غا٣ِ تٕاْ ٌؽٜ ؼـ تّٙؽتف٤ٗ ٘مغ١ آٖ تٝ خك ؼـپٛي ٚ 

                                                 
1 -Shoulder 

2 -Neck finish 
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3-11 

 قطش

D 

تف ضىة ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ؼٚ لغف ػٕٛؼ تف ٞٓ ٤ا تفاتف عَٛ ٔط٥ظ لغف غاـخ٣ ظفف غا٣ِ تٕاْ ٌؽٜ ؼـ اـتفاع ٔؼ٥ٗ 

 اوت. ؼـ ٕٞاٖ اـتفاع ٔؼ٥ٗ 1416/3تمى٥ٓ تف 

3-12 

 استفبع گشدى

H 

 اوت. فا١ِّ ػٕٛؼ٢ تاتتف٤ٗ ٘مغ١ وغص ٌأُ ـ١٤ٚ ٌفؼٖ تا ٘كؼ٤ىتف٤ٗ ٘مغ١ ٌا١٘ ظفف تٕاْ ٌؽٜ

3-13 

 قطش خبسجٖ گشدى

E 

ـقٜٚ، تٝ ِٛـت ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ؼٚ لغف ػٕٛؼ تف ٞٓ غ٥ف اق لغف ٔٙت٣ٟ تٝ  ؽٖٚ ؼـ ٘ظف ٌففتٗلغف غاـخ٣ ٌفؼٖ، ت

 ٌٛؼ.٥ٌ٣ٔف٢ تفخىت٣ٍ غظ خؽا٤ً ا٘ؽاقٜ

3-14 

 قطش داخلٖ گشدى

I 

 ، خا٣٤ وٝ ٔٛاق٢، تاـ٤ه ٌؽٜ ٤ا ؼاـا٢ ـقٜٚ ؼاغ٣ّ تاٌؽ.وٕتف٤ٗ لغف ؼاغ٣ّ ٌفؼٖ

3-15 

 قطش سصٍُ

T 

ػٕٛؼ تف ٞٓ غ٥ف اق لغف ٔٙت٣ٟ تٝ تفخىت٣ٍ غظ خؽا٤ً لغف غاـخ٣ ـق٠ٚ ٌفؼٖ وٝ تٝ ِٛـت ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ؼٚ لغف 

 .٥ٌف٢ ٌؽٜ اوتا٘ؽاقٜ

3-16 

 1دٍپٌْٖ گشدى

                                                 
1 -Neck ovality 
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 اوت. اغتلاف ت٥ٗ وٕتف٤ٗ ٚ ت٥ٍتف٤ٗ لغفٞا٢ ٌفؼٖ

 تاٌؽ.ؼـ اثف آٖ لغف ظفف ؼـ ٘ماط ٔػتّف ٤ىىاٖ ٣ٕ٘ ٚ آ٤ؽا٢ ظفف تٝ ِٛـت ت٥ض٣ ؼـ٣ٔضاِت٣ وٝ ؼـ آٖ ٌىُ ؼا٤فٜ -ٗبدآٍسٕ

3-17 

 1ضذى سطح پش

وٝ په اق ـ٤ػتٗ ٔٛاؼ تا آٖ ضؽ، ٔمؽاـ او٣ٕ ظفف٥ت ٤ا ٔمؽاـ ٍٔػُ ٌؽٜ تفا٢ ٔطتٛا٢ ظفف ضاُِ  وغط٣

 .ٌٛؼ ٣ٔ

3-18 

 فضبٕ فَقبًٖ

 تٙؽ اوت.آبفا١ِّ ت٥ٗ وغص پف ظفف ٚ وغص 

3-19 

 لجشٗضٕظشف٘ت 

ـ٢ٚ ظفف تؽٖٚ ؼـب ؼـ ضا٣ِ وٝ  ،ضدٓ ٔا٤غ ٍٟ٘ؽاـ٢ ٌؽٜ ؼـ ظفف تٝ ٍٞٙاْ پف ٌؽٖ تا ٘مغ١ ِثف٤ك ٌؽٖ

 ٥ٌفؼ.وغص افم٣ ٔىغص لفاـ 

3-20 

 ظشف٘ت اسوٖ

 .وٝ لفاـ اوت ؼـ ظفف ٍٟ٘ؽاـ٢ ٌٛؼ ٔاؼٜ غؿا٣٤ ٔا٤غضدٓ 

3-20 

 آصهَى ضشاٗظ هح٘طٖ

 ،2117 ا٤فاٖ ٌٕاـٜ اتٕىفف٢ وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ٤ا آقٔٛ٘ٝ لثُ اق لفاـ ٌففتٗ ؼـ ٔؼفْ آقٖٔٛ تا٤ؽ ٔغاتك اوتا٘ؽاـؼ ٣ّٔ

ٔا٘ٙؽ آقٖٔٛ ؼـ ؼٔاٞا٢ تات  ،٘فغ عٛـ ؼ٤ٍف٢ تٛافك ٌٛؼخك ؼـ ٔٛاـؼ٢ وٝ ت٥ٗ عفف٥ٗ ؾ٢ؼاـ٢ ٌٛؼ، ٍٝ٘ ؼـ آٖ

  .٤ا پا٥٤ٗ

  اوت. 50± 2  ٚ ـعٛتت ٘ىث٣ % س23 ± 2س Cºؼٔا٢  ،2117 ا٤فاٖ ٌٕاـٜ ؼـ اوتا٘ؽاـؼ ٣ّٔت٥اٖ ٌؽٜ ٌفا٤ظ تفخ٥ط٣  -ٗبدآٍسٕ

 تٛاٖ اوتفاؼٜ وفؼ وٝ ؼـ ٌكاـي آقٖٔٛ ت٥اٖ ٌٛؼ.٣ٔ تٝ ٌفع٣ 2117اق ٌفا٤ظ ؼ٤ٍف اٌاـٜ ٌؽٜ ؼـ اوتا٘ؽاـؼ ٣ّٔ 

 

                                                 
1- Fill level 
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 خبم ٓهبد       4

پفٚپ٥ّٗ تفا٢ پ٣ّ ISO 1873-2ٚ اوتا٘ؽاـؼ  10800-1ٌٕاـٜ ا٤فاٖ ٞا٢ ت٥ِٛف ٌؽٜ ؼـ اوتا٘ؽاـؼ ٣ّٔ وؽٌؿاـ٢

 واـ ٌففتٝ ٌٛؼ.تا٤ؽ تفا٢ ت٥ِٛف ٔاؼ٠ غاْ تٝ 

سـؼٜ  ٔٛـؼ اوتفاؼٜ  ٌٛ٘ٝٞا٢ ٔٙاوة اوت، ٤ٚم٣ٌ ؼ٥ٌ٣ٍٔف٢ لاِةپفٚپ٥ّٗ تفا٢ اوتفاؼٜ ؼـ ظفٚف اق آ٘دا وٝ پ٣ّ

تٙؽ٢ ٚ ٘ٛع ـٚي پف وفؼٖ، ظفف٥ت پف اق خّٕٝ واـتفؼ غاَ، ٘ٛع ٔا٤غ غٛـاو٣ ٔٛـؼ ٘ظف تفا٢ تىتٝ تى٥اـ٢تٝ ػٛأُ 

ـؼ٠ غاَ  ٤ا ٌٛ٘ٝٞا، ا٘تػاب ٌؽٖ ظفف، عفاض٣ ظفف، ٚ ففآ٤ٙؽ تثؽ٤ُ ٔٛـؼ اوتفاؼٜ تىت٣ٍ ؼاـؼ. ؼـ تٕا٣ٔ ضاِت

 ٘فغ تؼ٥٥ٗ ٌٛؼ.تا٤ؽ تف اوان تٙاوة آٖ تفا٢ واـتفؼ ٔٛـؼ ٘ظف ٚ تٛافك ت٥ٗ عفف٥ٗ ؾ٢

 1ِلاش وٍٛـ تا٥٤ؽ ٌٛؼ.ٔٛاؼ ا٥ِٚٝ ّٔفف٣ ٚ ظفٚف ت٥ِٛؽ ٌؽٜ تا٤ؽ تٛوظ ٔفاخغ لا٣٘ٛ٘ ٚ ؾ٢ٞا٢ تٟؽاٌت٣ ٤ٚم٣ٌ -ٗبدآٍسٕ

 ظشف٘ت ظشف       5

تف اق  ٚ ؼـ ػ٥ٗ ضاَ پا٥٤ٗ وغص پف ٌؽٌٖٛؼ، وغص ٔا٤غ تا٤ؽ ؼـ ضؽ ٍٞٙا٣ٔ وٝ ظفف تا ظفف٥ت او٣ٕ پف ٣ٔ

ٚ فضا٢ فٛلا٣٘ ٔتٙاظف تا ؼٔا٢ پف  وغص پف ٌؽٖ، ِثف٤ك٢ٌفؼٖ تاٌؽ. غف٤ؽاـاٖ ظفف تا٤ؽ وٕتف٤ٗ ظفف٥ت 

 ٌؽٖ ٚ ففآ٤ٙؽ پف ٌؽٖ ٔٛـؼ اوتفاؼٜ ـا ٍٔػُ وٙٙؽ.

 جشم ظشف       6

ؽ اِكأات و٣ّ واـتفؼ آٖ ـا تفآٚـؼٜ وٙؽ. خفْ ؼـب تغف٢ ٘ثا٤ؽ خكٚ ا٢ تاٌؽ وٝ تتٛا٘ خفْ ظفف تا٤ؽ تٝ ا٘ؽاقٜ

 تاٌؽ. 1خفْ ظفف ٔطىٛب ٌٛؼ. ـٚاؼاـ٢ خفْ ظفف تا٤ؽ ٔغاتك خؽَٚ 

 سٍاداسٕ جشم ظشف -1جذٍل 

 جشم ظشف

g)  

 سٍاداسٕ

  %س

 ± 0/10 ٚ وٕتف 10

 ± 5/7 25تا  10ت٥ٍتف اق 

 ± 0/5 25ت٥ٍتف اق 

 

 تاٌؽ. g 5/0تا تمف٤ة  g 100تا  g 25ٚ تفا٢ ظفٚف  g 1/0تا٤ؽ تا تمف٤ة  g 25تفا٢ ظفٚف تا ٚقٖ تا ؼـوت٣ تٛق٤ٗ 

 

                                                 
 ِلاش وٍٛـ ٚقـاـت تٟؽاٌت، ؼـٔاٖ ٚ آٔٛقي پكٌى٣ وٍٛـ اوت. ؼـ ضاَ ضاضف، ٔفخغ لا٣٘ٛ٘ ٚ ؾ٢ - 1
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 سٍاداسٕ اثعبد      7

 ل٘بتک    7-1

ٚ اتؼاؼ ظفف تا٤ؽ تٛوظ ّٔفف وٙٙؽٜ ٔغاتك تا ظفف٥ت غٛاوتٝ ٌؽٜ ٍٔػُ ٌٛؼ. ـٚاؼاـ٢ اتؼاؼ تفا٢  ٌىُ

 ٞا٣٤ ٍ٘اٖ ؼٞٙؽ.تٛا٘ؽ اغتلاف ظفٚف غا٣ِ تٕاْ ٌؽٜ ٔؼتثف اوت. اتؼاؼ ظفٚف پف ٌؽٜ ٣ٔ

 ضخبهت دَٗاسُ   7-2

تٛا٘ؽ اِكأات واـتفؼ ٔٛـؼ ٘ظف ٚ ا٢ تاٌؽ وٝ ت ضؽالُ ضػأت ؼ٤ٛاـٜ ؼـ ٞف ٘مغٝ اق وغص ظفف تا٤ؽ تٝ ا٘ؽاقٜ

 ٞا٢ ت٥ِٛف ٌؽٜ ؼـ پ٥ٛوت ج اِكأات ا٤ٗ اوتا٘ؽاـؼ ـا تفآٚـؼٜ وٙؽ. ضػأت ؼ٤ٛاـٜ تا٤ؽ ٔغاتك تا ـٚي

ٔٙاوة تفا٢ واـتفؼ  mm  2/0ضػأت ؼ٤ٛاـ٠ ضؽالُ ٥ٌف٢ ٌٛؼ. ٔؼّْٛ ٌؽٜ اوت ؼـ تى٥اـ٢ اق ٔٛاـؼ، ا٘ؽاقٜ

 اوت. 

 ( OHاستفبع کل )    7-3

ٞا٢ ت٥ِٛف ٌؽٜ ؼـ پ٥ٛوت ت تاٌؽ. اـتفاع تا٤ؽ ٔغاتك تا ـٚي ± 5/1تا٤ؽ ضؽاوثف %  ـٚاؼاـ٢ اـتفاع وُ ظفف

 ٥ٌف٢ ٌٛؼ.ا٘ؽاقٜ

 (Dقطش )    7-4

 ٞا٢ ت٥ِٛف ٌؽٜ ؼـ پ٥ٛوت ثتاٌؽ. لغف تا٤ؽ ٔغاتك تا ـٚي ± 5/1تا٤ؽ ضؽاوثف %  ـٚاؼاـ٢ لغف ظفف

 ٥ٌف٢ ٌٛؼ.ا٘ؽاقٜ

 (H) استفبع گشدى    7-5

ٞا٢ ت٥ِٛف ٌؽٜ ؼـ پ٥ٛوت ع ٌفؼٖ تا٤ؽ ٔغاتك تا ـٚياتاٌؽ. اـتف ± 5/1تا٤ؽ ضؽاوثف %  ـٚاؼاـ٢ اـتفاع ٌفؼٖ

 ٥ٌف٢ ٌٛؼ.ث ا٘ؽاقٜ

 (E) خبسجٖ گشدى قطش     7-6

ٞا٢ ت٥ِٛف ٌؽٜ تاٌؽ. لغف غاـخ٣ ٌفؼٖ تا٤ؽ ٔغاتك تا ـٚي ± 0/1غاـخ٣ ٌفؼٖ تا٤ؽ ضؽاوثف % ـٚاؼاـ٢ لغف 

 ٥ٌف٢ ٌٛؼ.ا٘ؽاقٜؼـ پ٥ٛوت ش 

اـتفاع ٌفؼٖ ٚ لغف غاـخ٣ ٌفؼٖ تا٤ؽ ٔغاتك تا تد٥ٟكات پفوٗ ظفف ٚ تد٥ٟكات ا٘تماَ ظفف عفاض٣ ٌٛؼ ٚ تا٤ؽ 

 تا تٛافك ت٥ٗ واق٘ؽٜ ظفف ٚ ؼـب تغف٢ ٚ غف٤ؽاـ تاٌؽ.

 (I) داخلٖ گشدى قطش    7-7

ٞا٢ ت٥ِٛف ٌؽٜ ؼـ تاٌؽ. لغف ؼاغ٣ّ ٌفؼٖ تا٤ؽ ٔغاتك تا ـٚي ± 0/1%ؼاغ٣ّ ٌفؼٖ تا٤ؽ ضؽاوثف ـٚاؼاـ٢ لغف 

 ٥ٌف٢ ٌٛؼ.پ٥ٛوت ش ا٘ؽاقٜ
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 (Tسصٍُ ) قطش    7-8

ٞا٢ ت٥ِٛف ٌؽٜ ؼـ تاٌؽ. لغف تكـي ٚ وٛزه ـقٜٚ تا٤ؽ ٔغاتك تا ـٚي ± 0/1%تا٤ؽ ضؽاوثف  ـٚاؼاـ٢ لغف ـقٜٚ

 ٥ٌف٢ ٌٛؼ.پ٥ٛوت ش ا٘ؽاقٜ

 گشدى دٍپٌْٖ  7-8

ٞا٢ ت٥ِٛف ٌؽٜ ؼـ پ٥ٛوت ٌفؼٖ تا٤ؽ ٔغاتك تا ـٚي ؼٚپ٣ٟٙتاٌؽ.  ± 0/1%تا٤ؽ ضؽاوثف  ٌفؼٖ ؼٚپ٣ٟٙـٚاؼاـ٢ 

 ٥ٌف٢ ٌٛؼ.ش ا٘ؽاقٜ

 الضاهبت عولکشد    8

 کل٘بت    8-1

٘فغ،  ٔٛاـؼ ق٤ف اِكأات ػّٕىفؼ ظفف تف اوان ٤ه ـإٞٙا٢ و٣ّ اوت. واـتفؼٞا٢ غاَ تا تٛافك عفف٥ٗ ؾ٢

 تٛا٘ؽ اِكأات ت٥ٍتف ٤ا ٔتفاٚت٣ ـا ٥٘اق ؼاٌتٝ تاٌؽ.  ٣ٔ

 آصهَى ًطت دسة    8-2

غاتك ٌفؼٖ ٔ تٙؽ٢ ضفاـت٣تٝ ٔٙظٛـ آبعفاض٣ ٌؽٜ  اتّاتتظفف پف ٌؽٜ تا آب ٚ تىتٝ ٌؽٜ تا ؼـب ٤ا 

ٌٛؼ، ٥ٞسٍٛ٘ٝ ٍ٘ت٣ تٝ عٛـ ٚاـٚ٘ٝ ٍٟ٘ؽاٌتٝ ٣ٔ min 30ٞا٢ تا٥ٔٗ وٙٙؽ٠ ؼـب، ٘ثا٤ؽ ٚلت٣ تٝ ٔؽت ٤ٚم٣ٌ

 ٍٟ٘ؽاٌت. وٗ غٍهتٛاٖ ظفف ـا ـ٢ٚ واغؿ ؼاٌتٝ تاٌؽ. تفا٢ تٍػ٥ُ آواٖ ٍ٘ت٣ ٣ٔ

 ضشثٔ افتبدىآصهَى هقبٍهت دس ثشاثش     8-3

ٌٛ٘ٝ ػلأت ٥ٌفؼ، ٘ثا٤ؽ ٥ٞرت٥ِٛف ٌؽٜ ؼـ پ٥ٛوت ظ لفاـ ٣ٔٚلت٣ ظفف ؼـ ٔؼفْ آقٖٔٛ افتاؼٖ ٔغاتك ـٚي 

ٍٟ٘ؽاـ٢ ٤ا اوتفاؼٜ ٌٛ٘ؽ،  Cº 0پاـ٣ٌ ٤ا ٍ٘ت٣ ٍ٘اٖ ؼٞؽ. تفا٢ ظفٚف٣ وٝ لفاـ اوت ؼـ ٌفا٤ظ ؼٔا٣٤ ق٤ف 

 آقٖٔٛ تا٤ؽ ؼـ ؼٔا٢ ٔٙاوة تا ٌفا٤ظ اوتفاؼٜ ا٘داْ ٌٛؼ.

 آصهَى ثبس اًجبضتِ    8-4

ـٚي ت٥ِٛف ٌؽٜ ؼـ پ٥ٛوت ذ ٘ثا٤ؽ ٥ٞسٍٛ٘ٝ تفن، تغ٥٥ف ٌىُ ؼائ٣ٕ، ٍ٘ت٣ ٤ا ظفٚف تٝ ٍٞٙاْ آقٖٔٛ ٔغاتك 

 تٙؽ٢ زٙؽتا٣٤ ٍ٘اٖ ؼٞٙؽ. خا٣٤ ؼـ تىتٝ خاتٝ

 آصهَى ًطتٖ    8-5

ظفٚف تٝ ٍٞٙاْ آقٖٔٛ ٔغاتك ـٚي ت٥ِٛف ٌؽٜ ؼـ پ٥ٛوت ؼ ٘ثا٤ؽ ٥ٞسٍٛ٘ٝ ػلأت پاـ٣ٌ ٤ا ٍ٘ت٣ ٍ٘اٖ  

 ؼٞٙؽ.
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 چبح جَّشآصهَى چسجٌذگٖ      8-6

 ٍ٘ا٣٘ اق پان ٌؽٖ ـً٘تٝ ٍٞٙاْ آقٖٔٛ ٔغاتك ـٚي ت٥ِٛف ٌؽٜ ؼـ پ٥ٛوت ؾ ٘ثا٤ؽ ٥ٞسٍٛ٘ٝ  ٌؽٜ ظفٚف زاج

 ؼاٌتٝ تاٌٙؽ.خٛٞف زاج ٚ 

 آصهَى سبصگبسٕ    8-7

تٙؽ٢  ا٣ِّّٕ تىتٝا٢، ٣ّٔ،ٚ ت٥ٗتٙؽ٢ ٔٛاؼ غؿا٣٤ ٔا٤غ تا٤ؽ اِكأات ٔٙغمٝظفٚف ٔٛـؼ ٘ظف تفا٢ اوتفاؼٜ ؼـ تىتٝ

غؿا٣٤ ـا تفآٚـؼٜ وٙٙؽ. آقٖٔٛ ٔٙاوة تا٤ؽ تا ـٚي ٍٔػُ ٌؽٜ تٛوظ ّٔفف وٙٙؽٌاٖ ا٘داْ ٌٛؼ تا اق ٔٛاؼ 

 تاث٥ف ظفف اوتفاؼٜ ٌؽٜ تفا٢ اٞؽاف ٔٛـؼ ٘ظف آٖ اع٥ٕٙاٖ ضاُِ ٌٛؼ.

 گزاسًٕطبًِ         9

 ٤ا  تفخىتٝ ٔغاتك ا٤ٗ اوتا٘ؽاـؼ، تا٤ؽ اعلاػات ق٤ف تٝ ـٚي زاپ٣، ٟٔف ؼ٥ٌ٣ٍٔف٢ تف ـ٢ٚ ظفٚف لاِة

 :ٌؿاـ٢ ٌٛؼػلأت ،ق٣٘ تفزىة

 ٘اْ واق٘ؽٜ، ػلأت ٌٙاوا٣٤ ٤ا ٘اْ تداـ٢؛ -اِف

 ٌٕاـ٠ ا٤ٗ اوتا٘ؽاـؼ ٣ّٔ؛ -ب

 .16202 ا٤فاٖ ٌٕاـٜ وؽ ٤ا ٕ٘اؼ ٌٙاوا٣٤ تاق٤افت ٔغاتك اوتا٘ؽاـؼ ٣ّٔ -ج

 ثشداسٕ ٍ هع٘بس اًطجبقًوًَِ         10

 ثشداسٕهع٘بس ًوًَِ    10-1

ؼاـ٢ ٔٙطّف تٝ ففؼ٢ ٍ٘ٝ عٛــٚي ٌٙاوا٣٤ ٞف تٟف تٝٞف واق٘ؽٜ تا٤ؽ وٛاتك ت٥ِٛؽ لاتُ ـؼ٤ات٣ ـا تف ٔثٙا٢ 

   وٙؽ.

تفؼاـ٢ تا٤ؽ ٔغاتك تفا٢ تّؽ٤ك ا٘غثاق ظفٚف تا ا٤ٗ اوتا٘ؽاـؼ، ٞف تٟف تا٤ؽ ٔٛـؼ آقٖٔٛ لفاـ ٥ٌفؼ. ٔؼ٥اـ ٕ٘ٛ٘ٝ

 تاٌؽ. 2ٚ خؽَٚ  ISO 2859-1اوتا٘ؽاـؼ 

، ٤ه ٔدٕٛػٝ ظفٚف ٕ٘ٛ٘ٝ اـائٝ ٌؽٜ ؼـ ٞا٢ تاـ ا٘ثاٌتٝآقٖٔٛافتاؼٖ ٚ  ضفتٝٞا٢ ٔماٚٔت ؼـ تفاتف آقٖٔٛتفا٢ 

اِكأات . ٕ٘ٛ٘ٝ تا٤ؽ ٞا٢ ظ ٚ ذ تا٤ؽ اق ٤ه تٟف ا٘تػاب ٌٛ٘ؽ ٚ ٔٛـؼ آقٖٔٛ لفاـ ٥ٌف٘ؽٞا٢ آقٖٔٛ پ٥ٛوتـٚي

 ـا تفآٚـؼٜ واقؼ.٢ زٙؽتا٣٤ تٟف ٔٛـؼ ٘ظف ٞا ٞا٢ ٔماٚٔت تٝ ضفت١ ٘ا٣ٌ اق افتاؼٖ ٚ تاـٌؿاـ٢ تىتٝ آقٖٔٛ

لاتُ اخفاوت. آقٖٔٛ واقٌاـ٢ تفا٢ تا٥٤ؽ ٔغاتمت تا اِكأات ؼاـ  زىثٙؽ٣ٌ خٛٞف فمظ تفا٢ ظفٚف زاجآقٖٔٛ 

٣ ستٝ ػٙٛاٖ ٔثاَ: ؼـ تفو٥ة اتواـتفؼ تا٤ؽ قٔا٣٘ اخفا ٌٛؼ وٝ ؼـ ٔٛاؼ غاْ ٔٛـؼ اوتفاؼٜ تفا٢ ت٥ِٛؽ ظفٚف تغ٥٥ف

 ا٤داؼ ٌٛؼ.  افكٚؼ٣٘ ٚ غ٥فٜ ٥ٖٛ، ٔٛاؼٔاؼٜ، ففٔٛتو
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 ثشداسٕهع٘بس ًوًَِ -2جذٍل 

 تعذاد هجبص عَ٘ة ًوًَِ تعذاد اًذاصُ ثْش

1200- 501 32 1 

3200- 1201 50 2 

10000- 3201 80 3 

35000- 10001 125 5 

150000- 35001 200 7 

150000 < 300 10 

 

 اًطجبقّب ٍ هع٘بسٕ ثشإ تعذاد آصهًَِ    10-2

 تؼ٥٥ٗ ٌٛؼ. 3ٞا ٚ ٔؼ٥اـ ا٘غثاق تا٤ؽ ٔغاتك خؽَٚ تؼؽاؼ آقٔٛ٘ٝ

 ّب ٍ هع٘بس اًطجبقتعذاد آصهًَِ -3جذٍل 

 هع٘بس اًطجبق ّبتعذاد آصهَى ثٌذ/هشجع ّبٍٗژگٖ

 2ٔغاتك وتٖٛ  5تٙؽ  ف٤ك٢ظفف٥ت ِث

 2خؽَٚ 

تٟتف اوت تؼؽاؼ ظفٚف ٔؼ٥ٛب اق 

 2خؽَٚ  3تؼؽاؼ ٔتٙاظف ؼـ وتٖٛ 

 ٘ثاٌؽ. ت٥ٍتف
 1/ خؽَٚ 6تٙؽ  خفْ ظفف

 9-7تا تٙؽ  3-7تٙؽ  اتؼاؼ

 2-8تٙؽ  آقٖٔٛ ٍ٘ت٣ ؼـب

 5-8تٙؽ  آقٖٔٛ فٍاـ ٥ٞؽـٚوتات٥ه

 6-8تٙؽ  آقٖٔٛ زىثٙؽ٣ٌ خٛٞف

 2ٔغاتك وتٖٛ  2-7تٙؽ  ضػأت ؼ٤ٛاـٜ

 2خؽَٚ 

ٕٞٝ ظفٚف اِكأات ٔفتثظ اـائٝ ٌؽٜ 

 وٙٙؽـا تفآٚـؼٜ ٣ٔ 2-7ؼـ تٙؽ 

ؼٚ ٔدٕٛػٝ اق زٟاـ  3-8تٙؽ  افتاؼٖ ضفتٝآقٖٔٛ ٔماٚٔت ؼـ تفاتف 

 ٕ٘ٛ٘ٝ ظفف

ٕٞٝ ظفٚف اِكأات ٔفتثظ اـائٝ ٌؽٜ 

ـا تفآٚـؼٜ  4-8ٚ  3-8ؼـ تٙؽٞا٢ 

 وٙٙؽ٣ٔ
 4-8تٙؽ  تاـ ا٘ثاٌتٝ
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 پَ٘ست الف

 )الضاهٖ(

 گشدى هحل سصٍُتَص٘ف ظشف ٍ 

 
 

 ـإٞٙا
OH ُاـتفاع و 

D لغف 
H  ٌفؼٖاـتفاع 
I ٖلغف ؼاغ٣ّ ٌفؼ 

E ٖلغف غاـخ٣ ٌفؼ 
T ٜٚلغف ـق 

 ضوبٖٗ اص ظشف ٍ گشدى ثب علائن ٍ اختصبسات -1ضکل الف 
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 پَ٘ست ة

 )الضاهٖ(

 شٗضٕتع٘٘ي ظشف٘ت لج

 ٍسبٗل   1-ة

ا٢ تاٌؽ تا تٝ  تا ٤ه وٛـاظ ؼـ ٔفوك. ؼ٤ىه تا٤ؽ تٝ ا٘ؽاقٜ mm 2ٌفاف تا ضػأت  وػت٤ه ؼ٤ىه پلاوت٥ى٣ 

 عٛـ وأُ وغص خا٘ث٣ ٌفؼٖ ظفف ـا پًٌٛ ؼٞؽ.

 تٛق٤ٗ و٥ٙؽ.  g 1/0تفا٢ تؼ٥٥ٗ خفْ ظفف آٖ ـا تا ؼـوت٣ 

 سٍش آصهَى    2-ة

 تٛق٤ٗ و٥ٙؽ.  g 1/0ـا تا ؼـوت٣  پلاوت٥ى٣ ٌفاف وػتؼ٤ىه ظفف غا٣ِ ٚ 

ٌفؼٖ تٍؿاـ٤ؽ ٚ  تات٣٤ـا ـ٢ٚ وغص  پلاوت٥ى٣ ٌفاف وػتؼ٤ىه ِثٝ پف و٥ٙؽ.  mm 3ظفف ـا تا آب تا ضؽٚؼ 

تٕان تا لىٕت ق٤ف٤ٗ . قٔا٣٘ وٝ آب ؼـ تف٤ك٤ؽ ؼ٤ىهؼلت اق وٛـاظ  تٝزىاٖ ٤ا ٤ه پ٥پت آب ـا تٛوظ لغفٜ

 ؼ٤ىه ؼ٤ؽٜ ٌؽ، پفوفؼٖ ـا ٔتٛلف و٥ٙؽ.

ٚقٖ و٥ٙؽ. اغتلاف ت٥ٗ ؼٚ تٛق٤ٗ، خفْ آب  g 1/0تا ؼـوت٣  پلاوت٥ى٣ ٌفاف وػتؼ٤ىه ظفف پف ـا ٕٞفاٜ تا 

تٛاٖ تٝ عٛـ ٔىتم٥ٓ تا ؼـوت٣ ٤ه  ت٥اٖ ٌٛؼ. ضدٓ آب ـا ٣ٔ g 1/0تف ضىة ٌفْ اوت. ٘تا٤ح تا٤ؽ تا ؼـوت٣ 

 ٥ٌف٢ وفؼ.٥ِتف ا٘ؽاق٣ّ٥ٜٔ

 ًتبٗجث٘بى    3-ة

ظفف تف ضىة  او٣ٕ ِثف٤ك٢ ٥ٌف٢ ٌؽٜ اق ٘ظف ػؽؼ٢ تفاتف تا ظفف٥تخفْ آب تف ضىة ٌفْ ٤ا ضدٓ آب ا٘ؽاقٜ

 ٥ِتف اوت. ٣ّ٥ٔ
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 پَ٘ست ح

 )الضاهٖ(

 گ٘شٕ ضخبهت دَٗاسُ ظشفاًذاصُسٍش 

 ٍسبٗل   1-ح

 .٥ٌmm 02/0ف٢ ٥ٌف٢ ٔٙاوة ٔا٘ٙؽ ٥ٔىفٚٔتف، و٥ِٛه ٚـ٥٘ٝ، اتكاـ غ٥فتٕاو٣ ٚ غ٥فٜ تا ؼـوت٣ ا٘ؽاقٜ اتكاـ ا٘ؽاقٜ

 سٍش   2-ح

تثف٤ؽ. ؼـ ٞف لىٕت، ضػأت ؼ٤ٛاـٜ ـا ؼـ  ٚوظ ٚ پا٥٤ٗ، ٔىا٢ٚ ؼـ تاتتؽ١٘ ظفف ـا تٝ عٛـ افم٣ تٝ وٝ لىٕت 

ا٘ؽاقٜ ت٥ٍف٤ؽ. اق زٟاـ ٔمؽاـ غٛا٘ؽٜ ٌؽٜ ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ت٥ٍف٤ؽ ٚ تٝ  خؽا٤ً ٚ ؼٚـ اق غظ 90زٟاـ ٘مغٝ تا قا٤ٚٝ 

 ػٙٛاٖ ضػأت ؼ٤ٛاـٜ ؼـ لىٕت تات٣٤، لىٕت ٥ٔا٣٘ ٚ لىٕت پا٣ٙ٥٤ ٌكاـي و٥ٙؽ.

 سٍش ه٘کشٍهتش   1-2-ح

 ٢ ا٘ؽاقٜ ت٥ٍف٤ؽ.وفٚتا ٘ٛن  ٥ٌح اق ٘ٛع پ٥س٣ضػأت ؼ٤ٛاـٜ ـا تا ٤ه ٥ٔىفٚٔتف ٤ا 

 سٍش کَل٘س   2-2-ح

٤ٛاـٜ ـا تا وٕه ٤ه و٥ِٛه ٔدٟك تٝ وٙؽاٖ وف٢ٚ ا٘ؽاقٜ ت٥ٍف٤ؽ. ٔٛاظة تا٥ٌؽ اق ضفوت ظفف ؼـ ضػأت ؼ

 ٥ٌف٢ اختٙاب ٌٛؼ، زٖٛ تف ـ٢ٚ ٔمؽاـ غٛا٘ؽٜ ٌؽٜ تاث٥ف ؼاـؼ.ٔؽت ا٘ؽاقٜ

 سٍش غ٘شتوبسٖ   3-2-ح

 ضػأت ؼ٤ٛاـٜ ـا ٔغاتك ؼوتٛـاِؼُٕ واق٘ؽٜ ا٘ؽاقٜ ت٥ٍف٤ؽ.

 ًتبٗجث٘بى    3-ح

 ٌٛؼ.اـٜ تٝ ػٙٛاٖ ٥ٔا٥ٍ٘ٗ زٟاـ ٔمؽاـ غٛا٘ؽٜ ٌؽٜ ؼـ ٞف وٝ لىٕت تات٣٤، ٥ٔا٣٘ ٚ پا٣ٙ٥٤ ثثت ٣ٔضػأت ؼ٤ٛ
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 پَ٘ست ت

 )الضاهٖ(

 گ٘شٕ استفبع کل ظشفاًذاصُسٍش 

 ٍسبٗل   1-ت

 .٥ٌmm 10/0ف٢ وٙح ٤ا اتكاـ غ٥فتٕاو٣ تا ؼـوت٣ ا٘ؽاق٥ٜٔىفٚٔتف اـتفاع

 سٍش آصهَى   2-ت

لفاـ ؼ٥ٞؽ ٚ فا١ِّ ت٥ٗ تٝ ظفف تا تاتتف٤ٗ ٘مغ١ ظفف ـا تا اوتفاؼٜ اق  وفتاتظفف ـا ـ٢ٚ وغص تػت تٝ ِٛـت 

 وٙح ٤ا اتكاـ غ٥فتٕاو٣ ؼـ ؼٚ ٔٛلؼ٥ت تٝ ٌفش ق٤ف ا٘ؽاقٜ ت٥ٍف٤ؽ:٥ٔىفٚٔتف اـتفاع

 ٘كؼ٤ه تٝ غظ خؽا٤ً لاِة ٣ِٚ ٘ٝ ـ٢ٚ آٖ؛ -الف

 ٌؽٜ ؼـ اِف. ٘ىثت تٝ ٔٛلؼ٥ت ٍٔػُ º90ؼـ قا٤ٚٝ  -ة

 ًتبٗجث٘بى    2-ت

 ٌٛؼ.اـتفاع تٝ ِٛـت ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ؼٚ ٔمؽاـ غٛا٘ؽٜ ٌؽٜ ثثت ٣ٔ
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 ثپَ٘ست 

 )الضاهٖ(

 قطش ثشإ ظشف گشدگ٘شٕ اًذاصُسٍش 

 ٍسبٗل   1-ث

ٚ غ٥فٜ تا  ؼا٤فٜ ٔط٥ظ٥ٌف٢ ا٘ؽاق٥ٌٜف٢ ٔٙاوة ٔا٘ٙؽ ٥ٔىفٚٔتف، و٥ِٛه ٚـ٥٘ٝ، اتكاـ غ٥ف تٕاو٣  اتكاـ ا٘ؽاقٜ

 .٥ٌmm 10/0ف٢  ؼـوت٣ ا٘ؽاقٜ

 سٍش   2-ث

 ٥ٌف٢ ٌٛؼ.تؽ١٘ ظفف، ا٘ؽاقٜلىٕت تات٣٤، لىٕت ٥ٔا٣٘ ٚ لىٕت پا٣ٙ٥٤ لغف ظفف تا٤ؽ ؼـ وٝ ٔٛلؼ٥ت ٔػتّف 

 الفسٍش    1-2-ث

 لغف ـا تا ٤ه ٥ٔىفٚٔتف ٤ا و٥ِٛه ٚـ٥٘ٝ تٝ ٌفش ق٤ف ا٘ؽاقٜ ت٥ٍف٤ؽ:

 ٘كؼ٤ه تٝ غظ خؽا٤ً ٣ِٚ ٘ٝ ـ٢ٚ آٖ؛ -الف

 ٘ىثت تٝ ٔٛلؼ٥ت ٍٔػُ ٌؽٜ ؼـ اِف. 90ؼـ قا١٤ٚ  -ة

 ٌٛؼ.٥ٌف٢ ٣ٔ تف ٞٓ ا٘ؽاقٜ ؼـ قٚا٤ا٢ ػٕٛؼلغف ٞف لىٕت تٝ ِٛـت ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ؼٚ لغف 

 سٍش ة   2-2-ث

ا٘ؽاقٜ ت٥ٍف٤ؽ. لغف ـا اق تمى٥ٓ عَٛ ٔط٥ظ تف ػؽؼ  ٥ٌف٢ ٔط٥ظاتكاـ ا٘ؽاقٜعَٛ ٔط٥ظ ـا تا اوتفاؼٜ اق ٤ه 

 تٝ ؼوت آٚـ٤ؽ. 1416/3

 سٍش غ٘شتوبسٖ   3-2-ث

 ضػأت ؼ٤ٛاـٜ ـا ٔغاتك ؼوتٛـاِؼُٕ واق٘ؽٜ ا٘ؽاقٜ ت٥ٍف٤ؽ.

 ًتبٗجث٘بى    3-ث

 ٌٛؼ.لغف ظفف تا٤ؽ تٝ ِٛـت ٥ٔا٥ٍ٘ٗ لغفٞا ؼـ وٝ ٔٛلؼ٥ت ٔػتّف لىٕت تات٣٤، ٥ٔا٣٘ ٚ پا٣ٙ٥٤ ثثت 
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 پَ٘ست ج

 )الضاهٖ(

 گ٘شٕ استفبع گشدىاًذاصُسٍش 

 ٍسبٗل    1-ج

 .٥ٌmm 02/0ف٢ وٙح ٤ا اتكاـ غ٥فتٕاو٣ تا ؼـوت٣ ا٘ؽاق٥ٜٔىفٚٔتف اـتفاع

 سٍش    2-ج

 سٌجسٍش ه٘کشٍهتش استفبع   1-2-ج

ٌفؼٖ تٍؿاـ٤ؽ ٚ اتكاـ ـا تٝ تٝ عفف٥ٗ ضفوت ؼ٥ٞؽ تا ٘ٛن ١ّ٥ٔ اتكاـ ؼـ  وغص تات٣٤وٙح ـا ـ٢ٚ وٙؽاٖ ػٕك

ظفف لفاـ ٌا٘ٝ تف٤ٗ ٘مغ١ ٌفؼٖ لفاـ ٥ٌفؼ. اع٥ٕٙاٖ ضاُِ و٥ٙؽ وٝ ٘ٛن ١ّ٥ٔ اتكاـ ؼـ تٕان تا  تٕان تا ا٘تٟا٣٤

 ٥ٌفؼ ٚ ػؽؼ ـا تػٛا٥٘ؽ.٣ٔ

 

 

 
 

 سٍش غ٘شتوبسٖ    2-2-ج

 اـتفاع ٌفؼٖ ـا ٔغاتك ؼوتٛـاِؼُٕ واق٘ؽٜ ا٘ؽاقٜ ت٥ٍف٤ؽ.

 ًتبٗجث٘بى      3-ج

 ػٕٛؼ تف ٞٓ ؼـ ـ٢ٚ پ٥ٍا٣٘ ٌفؼٖ ثثت و٥ٙؽ. قٚا٤ا٢اـتفاع ٌفؼٖ ـا تٝ ِٛـت ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ؼٚ ٔمؽاـ غٛا٘ؽٜ ٌؽٜ ؼـ 

 

 

 

 وغص تات٣٤ ٌفؼٖ

 تف٤ٗ ٘مغ١ ٌفؼٖ ا٘تٟا٣٤
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 حپَ٘ست 

 )الضاهٖ(

 گشدى دٍپٌْٖقطش گشدى ٍ سصٍُ ٍ گ٘شٕ اًذاصُسٍش 

 ٍسبٗل     1-ح

 .٥ٌmm 02/0ف٢ ٥ٔىفٚٔتف، و٥ِٛه ٚـ٥٘ٝ، اتكاـ غ٥ف تٕاو٣ تا ؼـوت٣ ا٘ؽاقٜ

 سٍش    2-ح

 سٍش ه٘کشٍهتش ٗب کَل٘س  1-2-ح

لغفٞا٢ ؼاغ٣ّ ٚ غاـخ٣ ٌفؼٖ ٚ لغفٞا٢ ـقٜٚ ـا وٝ ؼـ ٌىُ پ٥ٛوت اِف ٍ٘اٖ ؼاؼٜ ٌؽٜ اوت، تا ٤ه و٥ِٛه 

 ا٘ؽاقٜ ت٥ٍف٤ؽ:ٚـ٥٘ٝ ٤ا ٥ٔىفٚٔتف تٝ ٌفش ق٤ف 

 ٘كؼ٤ه تٝ غظ خؽا٤ً ٣ِٚ ٘ٝ ـ٢ٚ آٖ؛ -الف

 ٘ىثت تٝ ٔٛلؼ٥ت ٍٔػُ ٌؽٜ ؼـ اِف. º90ؼـ قا٤ٚٝ  -ة

 سٍش غ٘شتوبسٖ    2-2-ح

 لغفٞا ـا ٔغاتك ؼوتٛـاِؼُٕ واق٘ؽٜ ا٘ؽاقٜ ت٥ٍف٤ؽ.

 ًتبٗج ث٘بى   3-ح

ؼٚپ٣ٟٙ ٌٛؼ. تفا٢ تؼ٥٥ٗ ٥ٌف٢ ٣ٔ ا٘ؽاقٜػٕٛؼ تف ٞٓ ؼٚ ٔمؽاـ غٛا٘ؽٜ ٌؽٜ ؼـ قٚا٤ا٢ لغف تٝ ِٛـت ٥ٔا٥ٍ٘ٗ 

 و٥ٙؽ. ٌكاـئتف ٥ٌف٢ ٌؽٜ، تف ضىة ٣ّ٥ٌٔفؼٖ، اغتلاف ت٥ٗ ؼٚ لغف غاـخ٣ ٌفؼٖ ـا وٝ ػٕٛؼ تف ٞٓ ا٘ؽاقٜ
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 پَ٘ست خ

 )الضاهٖ(

 سقَطضشثٔ آصهَى هقبٍهت دس ثشاثش 

 ٍسبٗل    1-خ

 تٛا٘ؽ ٔٛـؼ اوتفاؼٜ لفاـ ٥ٌفؼ:وٝ اِكأات ق٤ف ـا تفآٚـؼٜ وٙؽ، ٣ٔ ٣ٚو١ّ٥ ٔٙاوث ٞف

ٌٛؼ  تؼ٥٥ٗ ؼل٥ك ٔٛلؼ٥ت ظفف ٔمؽٚـ تاٌؽ تا اع٥ٕٙاٖ ضاُِ ٌٛؼ وٝ تؽٖٚ ٔا٘غ اق ضاِت وىٖٛ ـٞا ٣ٔ -الف

 ٌٛؼ؛ ٚ ضفتٝ تٝ ٔىاٖ ٤ا ٔطُ ٍٔػُ ٌؽ٠ ظفف ٚاـؼ ٣ٔ

 تاٌؽ؛آواٖ اـتفاع ومٛط ٔمؽٚـ وٙتفَ ؼل٥ك ٚ  -ة

 ضفتٝ ـا خؿب وٙؽ.  ٌٛنتؽٖٚ ا٘طفاف، ٤ه وغص ِّة وٝ تتٛا٘ؽ  -ح

 سقَطاستفبع     2-خ

 تاٌؽ، خك ؼـ ٔٛاـؼ٢ وٝ عٛـ ؼ٤ٍف٢ ٍٔػُ ٤ا تٛافك ٌؽٜ تاٌؽ.  m 2/1اـتفاع ومٛط تا٤ؽ 

 سٍش    3-خ

پف و٥ٙؽ ؼـب ٔػَّٛ آٖ ـا تثٙؽ٤ؽ. اٌف لفاـ اوت ظفف تا ٞا٢ آقٖٔٛ ـا تٝ ا٘ؽاقٜ ظفف٥ت او٣ٕ آٖ تا آب  ظفف

تا٤ؽ تا ؼـق تٙؽ ؼاغ٣ّ ٤ا ت٤ٙف ؼـق تٙؽ ضفاـت٣ ؼـ ٝ  ٔٛـؼ اوتفاؼٜ لفاـ ٥ٌفؼ، آقٖٔٛ پٙث سٔثُ زٛب ؼاغ٣ّؼـقتٙؽ 

 ا٘داْ ٌٛؼ. ٌفؼٖ ٚ ؼـب آٖ وغص تات٣٤ ٌفؼٖ

ٌٛ٘ؽ تا٤ؽ ؼٚ ٔدٕٛػٝ اق زٟاـ ٕ٘ٛ٘ٝ تاٌٙؽ وٝ تٝ ِٛـت ظفٚف آقٖٔٛ وٝ تٝ عٛـ تّاؼف٣ اق ٤ه تٟف ا٘تػاب ٣ٔ

 ٌٛ٘ؽ.وؽٌؿاـ٢ ٣ٔ 2ٚ ٔدٕٛػ١  1ٔدٕٛػ١ 

ـا  1ـ٢ٚ ٤ه وغص افم٣ ِّة تٝ ِٛـت ومٛط آقاؼ ـٞا و٥ٙؽ. ٔدٕٛػ١  ثُ تؼ٥٥ٗ ٌؽٜلاق ظفٚف ـا اق اـتفاع 

تاٌؽ   ستٝ عٛـ٢ وٝ تؽ١٘ ظفف ٔٛاق٢ وغص ضفتٝـا اق عفف وغص خا٘ث٣  2اقعفف لاػؽٜ ستِٝ ظفف  ٚ ٔدٕٛػ١ 

 ـ٢ٚ وغص ـٞا و٥ٙؽ. 

 ًتبٗجث٘بى    4-خ

اػٛخاج ٘از٥ك ظفف ٘ثا٤ؽ تٝ  ٍٛ٘ٝ ٍ٘ت٣ اق ؼ٤ٛاـٜ ٞا٢ ظفف ٘ثا٤ؽ ٚخٛؼ ؼاٌتٝ تاٌؽ.٥ٞسظفف ٘ثا٤ؽ پاـٜ ٌؽٜ  ٚ 

ق٤تٝ تات٣٤ ؼاٌتٝ تاٌٙؽ، ت٥ِٛٝ تٙؽ٢ ٌؽٜ، ٤ٚىىٛؼـ ٘ظف ٌففتٝ ٌٛؼ. اٌف ٔٛاؼ غؿا٣٤ ٔا٤غ تىتٝ ٘مُػٙٛاٖ 

آقٖٔٛ اوتفاؼٜ ٌٛؼ. اٌف لفاـ اوت  تىتفٌٛؼ تٝ خا٢ آب اق ٤ه ٔاؼٜ ٔٙاوة تا ٤ٚىىٛق٤تٝ ٍٔاتٝ تٝ ػٙٛاٖ ٣ٔ

ٌٛؼ. ٌٛؼ آقٖٔٛ ؼـ ؼٔا٢ پا٥٤ٗ ا٘داْ  ٍٟ٘ؽاـ٢ ٤ا اوتفاؼٜ ٌٛ٘ؽ، ت٥ِٛٝ ٣ٔ Cº0 ظفٚف ؼـ ٌفا٤ظ ؼٔا٣٤ ق٤ف

٘فغ ؼـ ٌفا٤ظ ٔٛـؼ تٛافك عفف٥ٗ ؾ٢ h 4ظفٚف پف تا٤ؽ ؼـ ٌفا٤ظ ؼٔا٢ ٔٙاوة ق٤ف ؼٔا٢ ٔط٥ظ تٝ ٔؽت 

 لافاِّٝ په اق تفؼاٌتٗ ظفٚف اق وفؼغا٘ٝ ٔغاتك ـٚي تات ا٘داْ ٌٛؼ.تثث٥ت ٌٛ٘ؽ. آقٖٔٛ ضفت١ ومٛط تا٤ؽ ت
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 پَ٘ست چ

 )الضاهٖ(

 اًجبضتِ آصهَى ثبس

 ٍسبٗل   1-چ

تٙؽ٢ زٙؽتا٣٤ ـا ؼاٌتٝ  تات٣٤ ظفٚف تا تىتٝ وغصٞفٌٛ٘ٝ ٚو١ّ٥ ٔٙاوة وٝ أىاٖ اػٕاَ ٥٘ف٢ٚ ٔٙاوة تٝ 

 تاٌؽ.

 سٍش آصهَى   2-چ

تٝ ؼٚ ؼوت١ زٟاـتا٣٤ « 2ؼوت١ »ٚ « 1ؼوت١ »تّاؼف٣ ا٘تػاب ٚ تا وؽٞا٢ ٍٞت ظفف آقٖٔٛ تا٤ؽ تٝ عٛـ 

 تمى٥ٓ ٌٛؼ.

تثٙؽ٤ؽ ساٌف ٔا٤غ  ٌٍتاٚـ او٣ٕٞف ظفف آقٖٔٛ ـا تٝ ا٘ؽاقٜ ظفف٥ت او٣ٕ آٖ تا آب پف و٥ٙؽ ٚ ؼـپٛي آٖ ـا تا 

آقٖٔٛ  تىتفٝ تٝ ػٙٛاٖ تٙؽ٢ ٌؽٜ ؼاـا٢ ٤ٚىىٛق٤ت١ تات٣٤ تاٌؽ، تٟتف اوت اق ٤ه ٔا٤غ تا ٤ٚىىٛق٤تٝ ٍٔاتتىتٝ

 اوتفاؼٜ ٌٛؼ .

ـ٢ٚ ٤ه وغص ٔىغص ِّة ٔفتة و٥ٙؽ. تاـ تٛق٤غ ٌؽٜ تٝ عٛـ ٤ىٙٛاغت تف  2×  2ظفٚف ـا تٝ ِٛـت ؼٚ ؼوتٝ 

اق تات اػٕاَ  ،ا٘ؽ تف وغص تػت ِّة لفاـ ٌففتٝ تؽٖٚ ٍٟ٘ؽاـ٘ؽٜ وٝتف ـ٢ٚ ظفٚف  h 24ـ٢ٚ ظفٚف ـا تٝ ٔؽت 

ٞا٢ تػت٣ تاٌؽ  ٚ ٚقٖ ٚـقٞا ـ٢ٚ ٕ٘ٛ٘ٝ m 3ٞا٢ زٙؽتا٣٤ تٝ اـتفاع قٖ وُ تىتٝو٥ٙؽ. تاـ تا٤ؽ تفاتف ٔدٕٛع ٚ

 اـ تفؼٜ ٌؽٜ اوت.وتٝوٝ 

ؼـقتٙؽ٢  واًٞؼائ٣ٕ، ٍ٘ت٣ ٤ا  تفن ٤ا غ٥ٕؽ٣ٌتفـو٣ و٥ٙؽ. ظفٚف ٘ثا٤ؽ ٥ٞسٍٛ٘ٝ  h 24ظفٚف ـا په اق 

 ثثات٣ ٍ٘اٖ ؼٞؽ.٤ا ت٣ ؼـپٛي
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 پَ٘ست د

 )الضاهٖ(

 آصهَى ًطتٖ

 ٍسبٗل    1-د

 َّإ فطشدُ هَلذ   1-1-د

تفا٢ تا٥ٔٗ ٤ىٙٛاغت فٍاـ  ٕ٘ا٤ٍٍفتٙظ٥ٓ وٙٙؽٜ فٍاـ ٚ ٤ه  تاؼپاي ٔدٟك تٝاق ٤ه ٔٙثغ ٞٛا٢ فٍفؼٜ ٚ ٤ه 

 اوتفاؼٜ وفؼ.  تٛا٣ٖٔ ٞٛا تفا٢ ا٤ٗ آقٖٔٛ

 هخضى   2-1-د

تٝ  لىٕت٣ اق آٖ ـاتا تتٛاٖ ظفف آقٖٔٛ ـا تٝ عٛـ وأُ ٤ا  ،ٔمؽاـ واف٣ ا٤ه ٔػكٖ ٔٙاوة تفا٢ ٍٟ٘ؽاـ٢ آب ت

تكـي تاٌؽ، ٔؼٕٛتً ٥٘اق٢ تٝ ٔػكٖ ٥٘ىت ٚ ٔٛـؼ آقٖٔٛ ٚـ وفؼ. ؼـ ضاِت٣ وٝ ظفٚف غٛعٝ ٔػكٖٔمؽاـ تقْ ؼـ 

 تٛا٘ؽ خا٤ٍك٤ٗ ٌٛؼ.٣ٔ اوتفاؼٜ اق آب ِاتٖٛ

 سٍش آصهَى    2-د

  اخفا ٌٛؼ. تاؼپاي وف ٌّٙه ٞٛا٢ bar 35/0س kPa35 آقٖٔٛ ٍ٘ت٣ تا٤ؽ تا ٞٛا٢ فٍفؼٜ تطت فٍاـ ٔؽاْٚ 

عٛـ٢ ٔتُّ و٥ٙؽ وٝ ٥ٞر ٘ٛع ؼـق٢ ٘ؽاٌتٝ ٤ه ؼـپٛي توت٥ى٣  تٝ ظفف آقٖٔٛ، ؼـ ؼٞا٘ٝ تٛوظفٍفؼٜ ـا 

ٚـ ٌٛؼ. ؼـ آب غٛعٝ آٖ، ؼـٖٚفٍاـ تٝ  ض٥ٗ اػٕاَظفف آقٖٔٛ تا٤ؽ ؼـ  ؼ.ٌٛتاٌؽ ٚ وألا ؼـ ٔطُ غٛؼ تثث٥ت 

سظفف آقٖٔٛ غٓ ٍ٘ؽٜ ٚ  ؼـ ٘ت٥د١ آقٖٔٛ اغتلاَ ا٤داؼ ٍ٘ٛؼتا ظفف آقٖٔٛ تا٤ؽ عٛـ٢ ق٤ف آب ٍ٘ٝ ؼاٌتٝ ٌٛؼ 

 ٤ا تغ٥٥ف ٌىُ پ٥ؽا ٘ىٙؽ .

ٞا٢ ٞٛا٢ غاـج تؼ٥٥ٗ ٌؽٜ تفوؽ. اٌف ظفف ٍ٘ت٣ ؼاٌتٝ تاٌؽ ضثاب لثُفٍاـ ٞٛا ـا افكا٤ً ؼ٥ٞؽ تا تٝ فٍاـ اق 

ِاتٖٛ ؼـ ٘ماط ٔػتّف  آبٌؽٜ اق آٖ ؼـ آب لاتُ ٍٔاٞؽٜ غٛاٞؽ تٛؼ. تفا٢ ظفٚف تكـي، ٍ٘ت٣ ـا تا ٔا٥ِؽٖ 

 ٌٛؼ ٍ٘ت٣ ٚخٛؼ ؼاـؼ. ظفف تفـو٣ و٥ٙؽ. ؼـ ٘ماع٣ وٝ ضثاب تٍى٥ُ ٣ٔ

ٖ اق اؼٚات وٙتف٣ِِ تٛا ٥ٌف٢ افت فٍاـ اوت. تفا٢ ا٤ٗ واـ ٣ٔ ٤ه ـٚي لاتُ لثَٛ ؼ٤ٍف اوتفاؼٜ اق اؼٚات ا٘ؽاقٜ

تٝ ظفف ٞٛا تا فٍاـ ٍٔػُ ٌؽٜ تى٣ سؼوت٣ ، ٤ا تد٥ٟكات غٛؼواـ ض٥ٗ ت٥ِٛؽ اوتفاؼٜ وفؼ. ؼـ ا٤ٗ ـٚي، 

ٌٛؼ. اٌف فٍاـ ٞٛا ؼـ پا٤اٖ قٔاٖ ٔٛـؼ ٘ظف، تٝ ٌٛؼ. فٍاـ په اق قٔاٖ ٔؼ٣ٙ٥ پا٤ً ٣ٔتطت آقٖٔٛ تكـ٤ك ٣ٔ

ٌٛؼ. ـٚي آقٖٔٛ تفا٢ تؽٖٚ ٍ٘ت٣ ؼـ ٘ظف ٌففتٝ ٣ٔ وٕتف اق ضؽ ٍٔػُ ٌؽٜ واًٞ ٥٘اتؽ، ظفف تطت آقٖٔٛ

 ٌٛؼ. ٌفا٤ظ ٔؼ٥ٗ ؼـ ٔىتٙؽات ٔفتٛط تٝ تد٥ٟكات آقٖٔٛ ٌفش ؼاؼٜ ٣ٔ
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 ًتبٗجث٘بى    3-د

ؼـ ٘ظف ٌففتٝ ٌٛؼ. اٌف ٍ٘ت٣ ؼـ  ٘مُٞفٌٛ٘ٝ ػلأت پاـ٣ٌ ٤ا ٍ٘ت٣ ظفف غ٥ف اق ؼـپٛي تا٤ؽ تٝ ػٙٛاٖ ٍ٘ا١٘ 

ؼـپٛي تٍػ٥ُ ؼاؼٜ ٌٛؼ؛ په اق تّط٥طات تقْ اػٕاَ ٌؽٜ تفا٢ اِلاش ٍ٘ت٣، ظفف تا٤ؽ ٔدؽؼا آقٔا٤ً 

 ٌٛؼ. تفآٔؽ٣ٌ ٔٛضؼ٣ ٘ثا٤ؽ تٝ ػٙٛاٖ پاـ٣ٌ ٤ا ٍ٘ت٣ تّم٣ ٌٛؼ.

  



  22 

 

 پَ٘ست ر

 )الضاهٖ(

 خَسدُ آصهَى چسجٌذگٖ جَّش ثشإ ظشٍف چبح

 سٍش آصهَى    1-ر

تٝ لىٕت زاج ٌؽ٠ ظفف ؛ ٤ه ٘ٛاـ ـا تٝ عٛـ لائٓ سؼـ خٟت اـتفاع  ظفف ٚ  mm 25ؼٚ ٘ٛاـ زىة تٝ پٟٙا٢ 

ِثف  s 15ؼ٤ٍف٢ ـا تٝ ِٛـت افم٣ ٚ ٔٛاق٢ تٝ ؼٚـ تؽ١٘ ظفف تسىثا٥٘ؽ. ٘ٛاـ ـا غٛب ـ٢ٚ ظفف تسىثا٥٘ؽ ٚ 

 و٥ٙؽ.

 خؽا و٥ٙؽ.اق وغص ظفف  90اق ٤ه ا٘تٟا تا قا٤ٚٝ  cm/s 1آـا٣ٔ تا وفػت  ٘ٛاـ زىة ـا تٝ

 ًتبٗجث٘بى    2-ر

 ٔٛاؼ زاپ٣ ٘ثا٤ؽ اق وغص ظفف خؽا ٌٛؼ ٚ زاج تا٤ؽ په اق آقٖٔٛ، تا زٍٓ ٔؼ٣ِٕٛ غٛا٘ا تاٌؽ.

 

 


