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 خذا ًامبِ

 ػاصهاى هلی اػتاًذاسد ايشاى با آؿٌايی

ٚ  اؾشب٘ساضز ٔؤؾؿ١ ٔمطضار ٚ لٛا٥٘ٗ انلاح لبٖ٘ٛ 3ٔبز٠ ه٤ ثٙس ٔٛخت ثٝ ا٤طاٖ نٙؼش٣ سحم٥مبر ٚ اؾشب٘ساضز ٔؤؾؿ١

اؾشب٘ساضزٞب٢  ٘كط ٚ سس٤ٚٗ سؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اؾز وكٛض ضؾ٣ٕ ٔطخغ سٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔهٛة ا٤طاٖ، نٙؼش٣ سحم٥مبر

  .زاضز ػٟسٜ ثٝ ضا ٣ّٔ )ضؾ٣ٕ( ا٤طاٖ

ثٝ  29/6/90ض٢ ٔٛضخ ٘بْ ٔٛؾؿٝ اؾشب٘ساضز ٚ سحم٥مبر نٙؼش٣ ا٤طاٖ ثٝ ٔٛخت ٤ىهس ٚ دٙدبٜ ٚ ز٥ٔٚٗ خّؿٝ قٛضا٢ ػب٣ِ ازا

 خٟز  اخطا اثلاؽ قسٜ اؾز .  24/7/90ٔٛضخ  35838/206ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾشب٘ساضز ا٤طاٖ سغ٥٥ط ٚ ع٣ ٘بٔٝ قٕبضٜ 

ٔؤؾؿبر  ٚ ٔطاوع ٘ظطاٖ نبحت وبضقٙبؾبٖ ؾبظٔبٖ ، اظ ٔطوت ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؿ٥ٖٛ زض ٔرشّف ٞب٢ حٛظٜ زض اؾشب٘ساضز سس٤ٚٗ

س٥ِٛس٢،  ثٝ قطا٤ظ سٛخٝ ثب ٚ ٣ّٔ ٔهبِح ثب ٍٕٞبْ ٚوٛقك٣ قٛز ٣ٔ ا٘دبْ ٔطسجظ ٚ آٌبٜ الشهبز٢ ٚ س٥ِٛس٢ دػٚٞك٣، ػ٣ّٕ،

وٙٙسٌبٖ، ٔهطف س٥ِٛسوٙٙسٌبٖ، قبُٔ ٘فغ، ٚ حك نبحجبٖ ٔٙهفب١٘ ٚ آٌبٞب٘ٝ ٔكبضوز اظ وٝ اؾز سدبض٢ ٚ فٙبٚض٢

٤ٛ٘ؽ  د٥ف  .قٛز ٣ٔ حبنُ زِٚش٣ غ٥ط ٚ زِٚش٣ ٞب٢ ؾبظٔبٖ ٟ٘بزٞب، سرهه٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔطاوع وٙٙسٌبٖ، ٚاضز ٚ نبزضوٙٙسٌبٖ

اظ  دؽ ٚ قٛز٣ٔ اضؾبَ ٔطثٛط ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؿ٥ٖٛ اػضب٢ ٚ ٘فغ ش٢ ٔطاخغ ثٝ ٘ظطذٛا٣ٞ ثطا٢ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾشب٘ساضزٞب٢

ا٤طاٖ  ٣ّٔ )ضؾ٣ٕ( اؾشب٘ساضز ػٙٛاٖ ثٝ سه٤ٛت نٛضر زض ٚ عطح ضقشٝ آٖ ثب ٔطسجظ ٣ّٔ و٥ٕش١ زض د٥كٟٙبزٞب ٚ ٘ظطٞب زض٤بفز

 ضٛاثظ ضػب٤ز ثب ٥٘ع نلاح ش٢ ٚ ٔٙس ػلالٝ ٞب٢ ؾبظٔبٖ ٚ ٔؤؾؿبر وٝ اؾشب٘ساضزٞب٣٤ ٤ٛ٘ؽ د٥ف.قٛز ٣ٔ ٔٙشكط ٚ چبح

 ٣ٔ ٔٙشكط ٚ چبح ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾشب٘ساضز ػٙٛاٖ ثٝ سه٤ٛت ، زضنٛضر ٚ ثطضؾ٣ ٚ عطح ٣ّٔ وٙٙس زضو٥ٕش١ ٣ٔ س٥ٟٝ قسٜ سؼ٥٥ٗ

 ٚ سس٤ٚٗ 5 قٕبض٠ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾشب٘ساضز زض قسٜ ٘ٛقشٝ ٔفبز اؾبؼ ثط وٝ قٛ٘س ٣ٔ سّم٣ ٣ّٔ ثس٤ٗ سطس٥ت ، اؾشب٘ساضزٞب٣٤  .قٛز

 .ثبقس ضؾ٥سٜ سه٤ٛت ثٝ زٞس٣ٔ ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾشب٘ساضز ا٤طاٖ سكى٥ُ ٔطثٛط وٝ ٣ّٔ اؾشب٘ساضز و٥ٕش١ زض

(ISO)اؾشب٘ساضز  ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ؾبظٔبٖ ان٣ّ اػضب٢ اظ ا٤طاٖ ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾشب٘ساضز
ا٣ِّّٕ اِىشطٚسى٥ٙه  ث٥ٗ ،و٥ٕؿ1ٖٛ٥

2
(IEC) ٚ ٖ3لب٣٘ٛ٘  قٙبؾ٣ ا٘ساظٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ؾبظٔب

(OIML) 4ضاثظ سٟٙب ثٝ ػٙٛاٖ ٚ اؾز
 وسوؽ غصا٣٤  و٥ٕؿ٥ٖٛ 

5
(CAC)ذبل ٞب٢ ٥٘بظٔٙس٢ ٚ و٣ّ قطا٤ظ ثٝ سٛخٝ ضٕٗ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾشب٘ساضزٞب٢ سس٤ٚٗ زض .وٙس  ٣ٔ فؼب٥ِز وكٛض زض 

ؾبظٔبٖ ٣ّٔ  قٛز٣ٔ ٥ٌط٢ثٟطٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ اؾشب٘ساضزٞب٢ ٚ خٟبٖ نٙؼش٣ ٚ ف٣ٙ ػ٣ّٕ ، د٥كطفز ٞب٢ آذط٤ٗ اظ وكٛض ،

 ا٣ٕٙ٤ ٚ ؾلأز وٙٙسٌبٖ ، حفظ ٔهطف اظ حٕب٤ز ثطا٢ لبٖ٘ٛ ، زض قسٜ ث٣ٙ٥ د٥ف ٔٛاظ٤ٗ ضػب٤ز ثب سٛا٘س اؾشب٘ساضز ا٤طاٖ ٣ٔ

 اؾشب٘ساضزٞب٢ اظ اخطا٢ ثؼض٣ الشهبز٢ ، ٚ ٔح٥غ٣ ظ٤ؿز ٔلاحظبر ٚ ٔحهٛلار و٥ف٥ز اظ اع٥ٕٙبٖ حهَٛ ػ٣ٕٔٛ ، ٚ فطز٢

 ؾبظٔبٖ ٕ٘ب٤س.  اؾشب٘ساضز، اخجبض٢ ػب٣ِ قٛضا٢ سه٤ٛت ثب ٚاضزاس٣، اللاْ ٤ب /ٚ وكٛض زاذُ س٥ِٛس٢ ٔحهٛلار ثطا٢ ضا ا٤طاٖ ٣ّٔ

 ضا آٖ ثٙس٢ٚ زضخٝ نبزضاس٣ وبلاٞب٢ اؾشب٘ساضز اخطا٢ وكٛض ، ٔحهٛلار ثطا٢ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ثبظاضٞب٢ حفظ ٔٙظٛض ثٝ سٛا٘س ٣ٔ

 ٔكبٚضٜ ، زض ظ١ٙ٥ٔ فؼبَ ٔؤؾؿبر ٚ ؾبظٔبٖ ٞب ذسٔبر اظ وٙٙسٌبٖ اؾشفبزٜ ثٝ ثرك٥سٖ اع٥ٕٙبٖ ثطا٢ ٕٞچ٥ٙٗ ٕ٘ب٤س . اخجبض٢

 ٚ ٔطاوع ٞب آظٔب٤كٍبٜ ٔح٥غ٣ ،ظ٤ؿز ٔس٤ط٤ز ٚ و٥ف٥ز ٔس٤ط٤ز ٞب٢ ؾ٥ؿشٓ نسٚض ٌٛا٣ٞ ٚ ٥ٕٔع٢ ثبظضؾ٣ ، آٔٛظـ ،

 ٘ظبْ ضٛاثظ اؾبؼ ثط ضا ٔؤؾؿبر ٚ ٞب ؾبظٔبٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾشب٘ساضز ا٤طاٖ ؾٙدف ، ٚؾب٤ُ وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ ) ٚاؾٙد٣ (

آٖ  ػّٕىطز ثط ٚ اػغب ٞب آٖ ثٝ نلاح٥ز سأ٥٤س ٌٛا٥ٞٙب١ٔ لاظْ ، قطا٤ظ احطاظ نٛضر زض ٚ وٙس ٣ٔ اضظ٤بث٣ ا٤طاٖ سأ٥٤س نلاح٥ز

 ٚ ٌطا٘جٟب فّعار ػ٥بض سؼ٥٥ٗ ؾٙدف ، ٚؾب٤ُ وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ ) ٚاؾٙد٣ ( ىبٞب ،٤ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ زؾشٍبٜ سط٤ٚح .وٙس  ٘ظبضر ٣ٔ ٞب

 .اؾز  ؾبظٔبٖ ا٤ٗ ٚظب٤ف ز٤ٍط اظ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾشب٘ساضزٞب٢ ؾغح اضسمب٢ ثطا٢ سحم٥مبر وبضثطز٢ ا٘دبْ

                                                           
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3 - International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale) 

4 - Contact point 
5- Codex Alimentarius Commission 
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  اػتاًذاسد فٌی تذٍيي وویؼیَى

 - آؿاهیذًی ٍ غزايی فلضي هَاد بٌذي بؼتِ دس هصشف هَسد آلی ّاي پَؿؾ -بٌذي  بؼتِ

 ّا ٍيظگی

 )تجذيذًظشدٍم(

 

  یٌذگيًوا اي/  ٍ ػوت :غیسئ

 آشض ٢ؾبظ ٣لٛع غ٤نٙب قطوز ٘طخؽ ، ٣ف٤قط

  (٤ٝسدع ٥ٕ٣ق ؿب٘ؽ٥ِ فٛق)
 

 

  : شیدب

  اؾشب٘ساضز دػٚٞكٍبٜ                          ػ٥ٜٔٙ ، ٢ػجس

  (٤ٝسغص ػّْٛ ؿب٘ؽ٥ِ)
 

 

 (اِفجب حطٚف ت٥سطس ثٝ) : اعضاء  

 (وسثب٘ٛ) ط٤زِذص قطوز ٔػزٜ ، ب٤ٖس٥حٕ ٢آشض

 (٤ٝسغص ػّْٛ ؿب٘ؽ٥ِ)
 

 

 سبن ٤ٗضغ نٙؼز ٚ وكز ٔدشٕغ قٟلا ، ٣ٌّ افكبض

 (٥ٕ٣ق ؿب٘ؽ٥ِ)
 

 

 نسض ٌؿشط بض٥ٔؼ قطوز ٤ٓٔط ، سكىط

 (٢وبضثطز ٥ٕ٣ق ؿب٘ؽ٥ِ)
 

 

 آشض ٢ؾبظ ٣لٛع غ٤نٙب قطوز ٥ٗحؿ ٔحٕس ، ٣سٛوّ

 (ؿز٤ظ ظ٥ٔح ؿب٘ؽ٥ِ فٛق)
 

 

 ب٥ٝ٘ذبٚضٔ ٣لٛع ثطسطاٖ ٣نٙؼش ٌطٜٚ شطا٥ٔ ، وطاٖ ٘ٙٝ ظازٜ ت٥حج

 (٥ٕ٣ق ٣ٟٔٙسؾ ؿب٘ؽ٥ِ)
 

 

 ع٤سجط حّت ؾٟٙس قطوز ٥ّ٣ِ ، ظازٜ ٣ب٤٘زض

 (٢وبضثطز ٥ٕ٣ق ؿب٘ؽ٥ِ)
 

 

 ٘ٛض سٍٙٝ ٢ؾبظ ٣لٛع قطوز آضظٚ ، ٣ضخج

 (٥ٕ٣ق ٣ٟٔٙسؾ ؿب٘ؽ٥ِ)
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 )اداهِ(اػتاًذاسد فٌی تذٍيي وویؼیَى
 ضً٘ ؾذٙس قطوز                                            ثٟٙبْ ، ٣ضؾِٛ

 (٥ٕ٣ق ٣ٟٔٙسؾ ؿب٘ؽ٥ِ)
 

 

 ع٤سجط ٣لٛع غ٤نٙب قطوز ٣ػّ ، ٣ظػفطا٘چ

 (٢وبضثطز ٥ٕ٣ق ؿب٘ؽ٥ِ)

 

 ػ٣ّٕ ظازٜ، ظٞطا 

 (ٕط٥دّ -٥ٕ٣ق ٣ٟٔٙسؾ ؿب٘ؽ٥ِ)

 

 

 

 دبن ث٥ٙبٖ اِجطظ

 ٥ٕ٣ق ٔب٘سا٘ب قطوز ٔب٘سا٘ب ، ٣فشح

 (ٕط٥دّ -٥ٕ٣ق ٣ٟٔٙسؾ ؿب٘ؽ٥ِ)

 

 

 ع٤سجط ٣لٛع غ٤نٙب قطوز ثٟطٚظ ، ٣بئ٥و

 (ز٤ط٤ٔس ؿب٘ؽ٥ِ فٛق)
 

 

 ٥ٕ٣ق ٔب٘سا٘ب قطوز ظٞطا ، ٣٘ظبٔ ٔحٕس

 (٣٤غصا غ٤نٙب -٥ٕ٣ق ٣ٟٔٙسؾ ؿب٘ؽ٥ِ)
 

 

 طا٤ٖا ٢ثٙس ثؿشٝ غ٤نٙب قطوز ٘بزضٜ ، ٢ط٤ٚظ

 (٣٤غصا غ٤نٙب -٥ٕ٣ق ٣ٟٔٙسؾ ؿب٘ؽ٥ِ)
 

 

 ذطاؾبٖ ٣٤علا لان قطوز ضاحّٝ ، ٣عزا٤٘

 (٣آِ ٥ٕ٣ق ؿب٘ؽ٥ِ فٛق)
 

 

 ٞٛفط ٣نٙؼش ٌطٜٚ ٥ٗحؿ ، ٣ٛؾف٤

  (٢وبضثطز ٥ٕ٣ق ؿب٘ؽ٥ِ)
 

      



 ه‌
 

 

 ت فْشػت هٌذسجا 

 صفحِ عٌَاى

 ة قٙب٣٤ ثب ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾشب٘ساضز آ

 ج  و٥ٕؿ٥ٖٛ ف٣ٙ سس٤ٚٗ اؾشب٘ساضز

 ظ د٥ف ٌفشبض

 1 ٞسف      1

 1 زأٙٝ وبضثطز     2

 1 ٔطاخغ اِعا٣ٔ     3

 3 انغلاحبر ٚ سؼبض٤ف     4

 9 ٤ٚػ ٣ٌ ٞب     5

 17 ثؿشٝ ثٙس٢ ٚ ٘كب٘ٝ ٌصاض٢    6

  

 

  



 و‌
 

 پیؾ گفتاس

 "ٞب٤ٚػ٣ٌ -فّع٢ ٔٛاز غصا٣٤ ٚ آقب٥ٔس٣٘ ثٙس٢ثؿشٝ زض ٔهطف ٔٛضز ٞب٢ آ٣ِدٛقف-ثٙس٢ ثؿشٝ "اؾشب٘ساضز 

سٛؾظ ؾبظٔبٖ  ثطضؾ٣ ٚ ضؾ٥سٜ د٥كٟٙبزٞب٢ ثطاؾبؼ اؾشب٘ساضز ا٤ٗ .قس سس٤ٚٗ 1364 ؾبَ زض ثبض ٘رؿش٥ٗ 

٤ىهسٚچُٟ  زض ٚ ٌطفشٝ لطاض ٘ظط سدس٤س ٔٛضز ثبض ثطا٢ ز٥ٔٚٗ ٔطثٛط ٞب٢ و٥ٕؿ٥ٖٛ سب٥٤س ٚ ٣ّٔ اؾشب٘ساضز

 ثٙس اؾشٙبز ثٝ ا٤ٙه لطاضٌطفز، سب٥٤س ٔٛضز 12/9/93ٔٛضخ  ثٙس٢ ثؿشٝ اؾشب٘ساضز ٣ّٔ و٥ٕشٝ اخلاؼ ٚٞفش٥ٕٗ

 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔهٛة ا٤طاٖ نٙؼش٣ سحم٥مبر ٚ اؾشب٘ساضز ٔؤؾؿٝ ٔمطضار ٚ لٛا٥٘ٗ انلاح لبٖ٘ٛ 3 ٤ىٕبز٠

 .قٛز ٣ٔ ٔٙشكط ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾشب٘ساضز ثؼٙٛاٖ

 ذسٔبر، ٚ ػّْٛ نٙب٤غ، ظ١ٙ٥ٔ زض خٟب٣٘ ٚ ٣ّٔ ٞب٢د٥كطفز ٚ سحٛلار ثب ٕٞب٣ٍٙٞ ٚ ٍٕٞب٣ٔ حفظ ثطا٢

 سى٥ُٕ ٤ب انلاح ثطا٢ وٝ د٥كٟٙبز٢ ٌٛ٘ٝ ٞط ٚ قس ٘ظطذٛاٞس سدس٤س ِعْٚ ٔٛالغ زض ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾشب٘ساضزٞب٢

 . ٌطفز ذٛاٞس لطاض سٛخٝ ٔٛضز ٔطثٛط ف٣ٙ و٥ٕؿ٥ٖٛ زض سدس٤س٘ظط زض ٍٞٙبْ قٛز، اضائٝ اؾشب٘ساضزٞب ا٤ٗ

 .اؾشفبزٜ وطزاؾشب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ  ثب٤س ٕٞٛاضٜ اظ آذط٤ٗ سدس٤س ٘ظط، ثٙبثطا٤ٗ

 ٣ٔ قٛز. 1384: ؾبَ  2455ا٤ٗ اؾشب٘ساضز خب٤ٍع٤ٗ اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ 

 

 : غ ٚ ٔأذص٢ وٝ ثطا٢ س٥ٟٝ ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ثٝ وبض ضفشٝ ثٝ قطح ظ٤ط اؾزٔٙج

ثٙس٢ دػٚٞكٍبٜ آظٔب٤كٍبٜ ثؿشٝ ثٙس٢ فّع٢ ٌطٜٚ دػٚٞك٣ ؾِّٛع٢ ٚ ثؿشٝ٘شب٤ح ٚ سدبضة آظٔب٤كٍب٣ٞ  -1

 1384-1391ٞب٢ ثٙس٢ ا٤طاٖ، ٔب٘سا٘ب ق٣ٕ٥ اظ ؾبَا٤طاٖ لٛع٣، نٙب٤غ ثؿشٝ ٞب٢ ٕٞىبضآظٔب٤كٍبٜاؾشب٘ساضز، 



1 
 

 يّاپَؿؾ  -  يبٌذ بؼتِ
3
  يفلض يبٌذ بؼتِ دس هصشف هَسد یآل 

 ّایظگيٍ -یذًیآؿاه ٍ يیغزا هَاد

 

 ّذف          3

 ٣ٔهطف ٣آِ ٢ٞبدٛقف ٢ثطزاض ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ ٢ٌصاض٘كب٘ٝ ،٣ػٕٛٔ ٢ٞب٣ػ٤ٌٚ ٥٥ٗسؼ اؾشب٘ساضز ٤ٗا ٤ٗسسٚ اظ ٞسف

 .ثبقس ٣ٔ ٣س٥٘آقبٔ ٚ ٣٤غصا ٔٛاز ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ذبضج ب٤/  ٚ زاذُ زض
 

 واسبشد داهٌِ       5

 ٢دٛزض ٔب٘ٙس ٣آِ ٢ٞبدٛقف ٢ثطا ٢ٞب٣ػ٤ٌٚ قبُٔ اؾشب٘ساضز ٤ٗا
 ٣٤لا چٙس ،2

4ذكه ٢ٞب٥ّٓف بَ،٥ؾ ،3
 ٚ 

 سط
5
 .ثبقس٣ٔ ٢فّع ٢ٞب٢ثٙسثؿشٝ ب٤ ٢فّع ٚضق ٣ذبضخ ب٤/  ٚ ٣زاذّ ؾغح ٢ضٚ ثط 

 

 الضاهی هشاجع      1

 ت٥سطس ٤ٗثس .اؾز قسٜ زازٜ خبع اض آٟ٘ب ثٝ اؾشب٘ساضز ٤ٗا ٔشٗ زض وٝ اؾز ٣ٔمطضاس ٢حبٚ ط٤ظ ٣اِعأ ٔساضن

 س٘ظط،٤سدس ب٤ ٚ چبح د٤سبض ٢زاضا ٔطاخغ ٔٛضز زض . قٛز ٣ٔ ٔحؿٛة اؾشب٘ساضز ٤ٗا اظ ٣خعئ ٔمطضار آٖ

 ٤ٗا ٙفغ٤ش وبضثطاٖ اؾز ثٟشط ٔؼٟصا .ؿز٥٘ ٘ظط ٔٛضز ٔساضن ٤ٗا ٢ثؼس ٢س٘ظطٞب٤سدس ٚ ٞب٥ٝانلاح

 زض .زٞٙس لطاض ٣ثطضؾ ٔٛضز ضا ط٤ظ ٣اِعأ ٔساضن ٢٘ظطٞب س٤سدس ٚ ٞب ٥ٝانلاح ٤ٗآذط وبضثطز أىبٖ اؾشب٘ساضز،

 قسٜ، زازٜ اضخبع ٣اِعأ ٔساضن آٖ س٘ظط٤سدس ب٤ ٚ چبح ٤ٗآذط س٘ظط،٤سدس ب٤ ٚ چبح د٤سبض ثسٖٚ ٔطاخغ ٔٛضز

 . اؾز ٔٛضز٘ظط

 :  اؾز ٣اِعأ اؾشب٘ساضز ٤ٗا وبضثطز ٢ثطا ط٤ظ ٔطاخغ اظ اؾشفبزٜ

 ٢ٞبضٚـ -٢فّع ٢ثٙسٝثؿش زض ٔهطف ٔٛضز ٣آِ ٢ٞبدٛقف -٢ثٙسثؿشٝ ،2509 طا٤ٖا ٣ّٔ اؾشب٘ساضز  1-3

 .آظٖٔٛ
 

 .ٞب٣ػ٤ٌٚ -٣٤غصا ٔٛاز ٢ٍٟ٘ساض خٟز ٘فٛش لبثُ ط٥غ ٢فّع ظطٚف  ،1881  طا٤ٖا ٣ّٔ اؾشب٘ساضز  1-5

 

 .آظٖٔٛ ضٚـ-٣٤غصا غ٥ط ٚ غصا٣٤ ٔٛاز ٢ثٙس ثؿشٝ ثطا٢ ٢فّع لٛع٣ ،2327  طا٤ٖا ٣ّٔ اؾشب٘ساضز   1-1
 

ٞب٢ ؾغح سؼ٥٥ٗ ٞب ٚ خلاٞب اضظ٤بث٣ ٥ٔعاٖ سرط٤ت دٛقفضً٘ ،7877-1اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ   1-5

 ٔمسٔٝ و٣ّ ٚ ضٚـ سؼ٥٥ٗ ضب٤ؼبر ٚ قسر سغ٥٥طار ٤ىٙٛاذز ظب ٞط٢ لؿٕز اَٚ: و٥ٕز ٚ ا٘ساظٜ

                                                           
1 - Coating or lacquer 

2 -  Powder Coating 

3 - Laminate 

4 -  Dry Film 

5  - Wet Film 
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سؼ٥٥ٗ   ٞب٢ ؾغحٞب ٚ خلاٞب اضظ٤بث٣ ٥ٔعاٖ سرط٤ت دٛقفضً٘ ،7877-2 اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  1-2

 و٥ٕز ٚ ا٘ساظٜ ضب٤ؼبر ٚ قسر سغ٥٥طار ٤ىٙٛاذز ظب ٞط٢ لؿٕز زْٚ: اضظ٤بث٣ ٚ سكر٥م زضخٝ سبَٚ ظز٣ٌ

 

ٞب ٚ خلاٞب اضظ٤بث٣ ٥ٔعاٖ سرط٤ت دٛقف ٞب٢ ؾغح  سؼ٥٥ٗ ضً٘، 7877-3 اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  1-6

 اضظ٤بث٣ زضخٝ ظً٘ ظز٣ٌو٥ٕز ٚ ا٘ساظٜ ضب٤ؼبر ٚ قسر سغ٥٥طار ٤ىٙٛاذز ظب ٞط٢ لؿٕز ؾْٛ :  

 

ٞب ٚ خلاٞب اضظ٤بث٣ ٥ٔعاٖ سرط٤ت دٛقف ٞب٢ ؾغح  سؼ٥٥ٗ ضً٘ ،7877-4 اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  1-7

 و٥ٕز ٚ ا٘ساظٜ ضب٤ؼبر ٚ قسر سغ٥٥طار ٤ىٙٛاذز ظب ٞط٢ لؿٕز چٟبضْ :  ٚ سكر٥م زضخٝ سطن ذٛضز٣ٌ

 

 سؼ٥٥ٗ ؾغح ٞب٢ دٛقف سرط٤ت ٥ٔعاٖ اضظ٤بث٣ –ٞب ٚ خلاٞب  ً٘ض، 7877-5 اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ 1-8

 دٛؾشٝ قسٖ و٥ٕز ٚ ا٘ساظٜ ٘مب٤م ٚ قسر سغ٥٥طار ٤ىٙٛاذز ظبٞط٢ لؿٕز دٙدٓ: اضظ٤بث٣ ٚ سكر٥م زضخٝ

 

 ضٚـ ٞب٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ثطزاض٢ ٔٛاز ا٥ِٚٝ –، ضً٘ ٞب ٚ خلاٞب 10035 قٕبضٜاؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ   1-9

 

حسالُ ضٛاثظ  ف٣ٙ ٚ ثٟساقش٣ ٚاحسٞب٢ س٥ِٛس  1389ؾبَ PEI / Cr V / 0041  زؾشٛضاِؼُٕ قٕبضٜ   1-31

وٙٙسٜ ٔٛاز ق٥ٕ٥ب٣٤ ٔهطف٣ )دٛقكٟب ٚ زضظ٥ٌطٞب( خٟز ثؿشٝ ثٙس٢ ٞب٢ فّع٢ دب٤ٝ فٛلاز٢ ثطا٢ ٔٛاز 

 ازاضٜ وُ ٘ظبضر ثط ٔٛاز غصا٣٤ -ٚظاضر ثٟساقز ، زضٔبٖ ٚ آٔٛظـ دعقى٣  -غصا٣٤ 
 

، ٔٛاز ٚ وبلاٞب٢ زض سٕبؼ ثب ٔٛاز غصا٣٤ –ٞب ، دلاؾش٥ه13737-1اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ   1-33

 : ضإٞٙب٢ ا٘شربة قطا٤ظ ٚ ضٚقٟب٢ آظٖٔٛ ثطا٢ ٟٔبخطر و٣ّ 1لؿٕز
 

REGULATION (EC) No 1935/2004 OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND 

OF THE COUNCIL  
 3-12 

FDA / CFR 21 / PART 175 -INDIRECT FOOD ADDITIVES: ADHESIVES 

AND COMPONENTS OF COATINGS / Sec. 175.300 Resinous and polymeric 

coatings. 
 

 3-13 

ASTM D D 714 -02–2009 Standard Test Method for Evaluating Degree of 

Blistering of Paints 

 

 3-14 

Packaging Materials , 7. Metal Packaging For Foodstuffs , Prepared Under The 

Responsibility Of The ILSI Europe Packaging Materials Task Force , By Peter K.T. 

Oldring and Ulrich Nehring ,  September 2007  (ISBN : 90-78637-06-6) 
 

 3-15 

Canadian Food Inspection Agency , Metal Can Defect , Identification And 

Classification,  2012-09-28  (WWW.inspection.gc.ca  Canadian government Website) 
 

 3-16 

Paint And Coating Testing Manual , Joseph V. Koleske , 15
th

 Edition 2012  (ISBN: 

978-0-8031-7017-9) 
 3-17 

http://www.accessdata.fda.gov/scripts/cdrh/cfdocs/cfcfr/CFRSearch.cfm?CFRPart=175
http://www.accessdata.fda.gov/scripts/cdrh/cfdocs/cfcfr/CFRSearch.cfm?CFRPart=175
http://www.inspection.gc.ca/
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Food Packaging Technology , Richard Coles – Derek Mc Dowell – Mark J. Kirwan , 

February 2009 (ISBN: 978-1-4051-4771-2) 
 3-18 

food canning technology by Jean Larousse / Bruce E.Brown   - July 1997 (ISBN: 

978-0-471-18610-6)  3-19 

Coatings and Inks for food contact materials , Martin J.Forrest – Volume 16, 

Number 6 , 2005  (ISBN: 978-1-84735-079-4) 
 

 3-20 

Can making the technology of metal protection and decoration by Terry A.Turner 

December 31, 1995 /Edition : 1998 (ISBN-13: 978-0751403954    ISBN-10: 

0751403954 

 

 3-21 

Guidelines for can manufacturers and food canners  / Food and Agriculture 

Organization of  The United Nations (FAO) Rome, 1986 (ISBN : 92-5-102377-8) 

 

 3-22 

 فيتعاس ٍ اصطلاحات  5

 : ضٚ٘س ٣ٔ وبض ٝث ط٤ظ ف٤سؼبض ٚ انغلاحبر اؾشب٘ساضز ٤ٗا زض
5-3  

 ؿذى يابش 
3 

 ٣٤غصا ٔبزٜ ٢وبضثطز ظ٤قطا اظ ثؼس ضعٛثز خصة ٥ُثسِ ذكه ٥ّٓف ؾغح سٕبْ ب٤ ٣لؿٕش ساض٤دب قسٖ سبض ثٝ

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ س،٤آ٣ٔ ثٛخٛز آٖ ثب قسٜ ٢ؾبظ ٔؼبزَ ٢ٞب ٔحَّٛ ظ٤قطا ب٤ / ٚ

5-5   

 يشيپز اًعطاف
5
 خـه لنیف 

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ آٖ، ٔب٘ٙس ٚ ضطثٝ ذٕف، وكف،:  قبُٔ ٣ى٥ٔىب٘ بر٥ػّٕ ثطاثط زض ذكه ٥ّٓف ز٥لبثّ ثٝ

5-1   

 يفلض يبٌذ بؼتِ

 ٢ثطا ٥ٙ٥ٕ٣آِٛٔ زضدٛـ ،٢4فّع ٣چ٥د زضدٛـ ،٥ٙ٥ٕ٣آِٛٔ ٛة٥س ،3ك٥ٝق ٢فّع زضدٛـ ،٢فّع ٣لٛع ٔٙظٛض

 سكشه ،8ثبظقٛ آؾبٖ زضدٛـ ،٢7فّع ثكىٝ ،6ٍٟ٘ساض٘سٜ حّمٝ ثب ٥ٙ٥ٔٛ٣آِٛٔ زضدٛـ ،٤ُ5اؾشط ٢ٞب ك٥ٝق

 .ثبقس٣ٔ آٟ٘ب ٔب٘ٙس 11ٚآف ٥ُد ،10آئطٚؾُ ٣لٛع ،٢9فّع

                                                           
1 -  Blushing 

2 - Flexibility 

 3-Twist off Cap 

4-Screw Cap 

5-Aluminium Cap 

6-Pilfer Proff 

7-Drum 

8-Easy Open 

9-Crown Closures 

10-Aerosol Can 

11-peel off 
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5-5 

3تیبشال
 

 اؾبؼ ثط ٚ ثٛزٜ ٘ٛض ٔٙجغ ٔكرهبر ٚ سبثف ٤ٝظاٚ ثب ٔشٙبؾت وٝ ذكه ٥ّٓف ؾغح ٢ضٚ اظ ٘ٛض ثبظسبة عا٥ٖٔ ثٝ

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ٌطزز، ٣ٔ اػلاْ ٣آِ دٛقف وٙٙسٜ س٥سِٛ عطف اظ وٝ ٣فٙ اعلاػبر

5-2 

5 ّاٍسق چؼبیذى ّن بِ
 

 اسفبق ٤ىس٤ٍط ض٢ٚ ثط فّع٢ ٚضلٟب٢ ٌطفشٗ لطاض ٍٞٙبْ ٚ دٛقف درز اظ دؽ ٚضلٟب چؿج٥سٖ ٞٓ ثٝ دس٤سٜ ثٝ

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ  افشس ٣ٔ

5-6   

 خام  یآل پَؿؾ

 وٙٙسٜ ساض٤دب ٞب، وٙٙسٜ ضٚاٖ ٞب، وٙٙسٜ دط ٞب، ضٍ٘سا٘ٝ ٞب، حلاَ ٔرشّف، ٢ٕطٞب٥دّ اظ ٍٕٞٗ ٣٤ب٥ٕ٥ق ع٥ٜآٔ ثٝ

 ، ٣ذٛضزٌ اظ حفبظز ٔٙظٛض ثٝ وٝ ، بظ٥٘ ٔٛضز جبر٥سطو ٍط٤ز ٚ عٚضٞب٥وبسبِ ٞب، وٙٙسٜ ٘طْ ٞب، ثبظزاض٘سٜ ٞب،

 ٚ زٔب ظ٤قطا ،سحز ٣ذبضخ ب٤ ٚ ٣زاذّ ؾغٛح ٢ضٚ ثط ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ب٤/  ٚ فّع٢ ٚضق ٣٤جب٤ظ ب٤/  ٚ  ٣ٔؼطف

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ قٛز، ٣ٔ ا٘سٚز ٔكرم ظٔبٖ

 ،6لان ،5ِؼبة ،4ع٤ؾب ،٣3ٚض٘:  زاض٘س وبضثطز ط٤ظ ٤ٗػٙبٚ ثب د٥ّٕط٢ ا٘سٚز ٤ب/ ٚ آ٣ِ ٞب٢ دٛقف ٔؼٕٛلاً -3يادآٍسي

 .آٟ٘ب ٔب٘ٙس ٚ 8دٛقف ،٢7دٛزض دٛقف

 

 .س٤ٌطز ذٛاٞس اؾشفبزٜ ٣آِ دٛقف ٢خب ثٝ دٛقف وّٕٝ اظ ، اؾشب٘ساضز ٤ٗا ٔشٗ زض اذشهبض خٟز  -5 يادآٍسي

 

5-7   

 يپَدس  پَؿؾ

 ضٚـ سٛؾظ وٛچه بض٥ثؿ خبٔس شضار نٛضر ثٝ وٝ ٣افعٚز٘ ٔٛاز ٚ ضٍ٘سا٘ٝ ٗ،٤ضظ ا٘ٛاع اظ ٣ٍٕٞٙ دٛقف ثٝ

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ٌطزز، ٣ٔ اػٕبَ ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ب٤ ٢فّع ٚضق ٢ضٚ ثط ه٥اِىشطٚاؾشبس

 

 

 

                                                           
1-Gloss 

2-Blocking 

3-Varnish 

4-Size 

5-Enamel 

6-Lacquer 

7-Powder Coating 

8- Coating 
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5-8 

 پَؿؾ  3پخت

 ٢ا وٛضٜ ،2ذكه ٞٛا ٔب٘ٙس ٣٤ضٚقٟب ٔدٕٛػٝ ثٝ
 ٣سبثك ب٤/   ٚ 3

 ٚظٖ ف٤افعا ٖٛ،٥عاؾ٤ٕط٥دّ ثٝ ٔٙدط وٝ 4

 ٣٤ب٥ٕ٥ق ٚ ٣ى٥ٔىب٘ ،٣ى٤ع٥ف ٢ٞب ٔمبٚٔز ٥ٝٙثٟ وؿت ٢ثطا سط ٥ّٓف قسٖ ؾرز ب٤/  ٚ قسٖ ذكه ،٣ّٔىِٛ

 . قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ، ثبقس ٣ٔ

5-9   

 يیلا چٌذ  پَؿؾ

 ، حطاضر اثط ثط وٝ ، قٛز ٣ٔ ٌفشٝ آٟ٘ب ٔب٘ٙس ٚ ٥ّٗدطٚد ٣دّ ب٤ سطفشبلار ٥ّٗاس ٣دّ ٔب٘ٙس ٢ٕط٥دّ ٢ٞب ٤ٝلا ثٝ

 .قٛز ٣ٔ ا٘سٚز ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ب٤ ٢فّع ٚضق ٢ضٚ ثط ٍط٤ز ٔؼَٕٛ ٢ٞب ضٚـ ب٤/  ٚ فكبض

5-31  

2ػخت گشها  يّا پَؿؾ
 

 ٣ِٔٛىِٛ ٚظٖ ف٤افعا ثب ، سبثف ب٤ حطاضر ٔب٘ٙس ٣ػٛأّ اثط ثط آٖ زض ٔٛخٛز ٢ٕطٞب٥دّ وٝ ٣ٞبئ دٛقف ثٝ

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ، ثبقٙس ٣ٔ ط٤٘بدص ثطٌكز قسٜ ا٘دبْ ٢ٞب ٚاوٙف ٚ ثٛزٜ ٕٞطاٜ

5-33 

6تَشَن
 

 .ٙس٤ٌٛ( آٟ٘ب ٔب٘ٙس ٚ ضطثٝ ذٕف، وكف، ٔب٘ٙس) ٣ى٥ٔىب٘ بر٥ػّٕ اثط ثط ذكه ٥ّٓف ٣رش٥ٌٍؿ ثٝ

5-35  

7تاٍل ٍ جَؽ
 

 ب/ ٤ ٚ ٔؿّح چكٓ ثب آٖ ا٘ساظٜ ثٝ سٛخٝ ثب وٝ ذكه ٥ّٓف ؾغح زض ٣سٛذبِ ثعضي ٚ وٛچه ٢ٞب ٣ثطآٔسٌ ثٝ

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ثبقس، م٥سكر لبثُ ٔؿّح ط٥غ

5-31  

8یچؼبٌذگ
 

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ، ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ب٤/  ٚ ٢فّع ٚضق ٢ضٚ ثط ذكه ٥ّٓف ساض٤دب اسهبَ ثٝ

 

 

 

                                                           
1 -Curing 

2 -Ambient temperature cure 

3-Heat Cure 

4-Radiation Cure 

5-Thermoset 

6-Crack 

7-Blister and Bubble 

8-Adhesion 
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5-35  

3حلال
 

 ٢ثطا ضا لاظْ ٣ىٙٛاذش٤ وٝ ثبقس ٣ٔ ٞب دٛقف زض ٔٛخٛز ضٍ٘سا٘ٝ ٚ ٤ٗضظ وٙٙسٜ حُٕ ٚ وٙٙسٜ حُ ثؿشط

 ذبضج ف٥ّٓ ؾغح اظ وبٔلا ثب٤س درز اظ دؽ ٚ وطزٜ دبز٤ا ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ؾغح ثط ٘ظط ٔٛضز ٥ّٓف اػٕبَ

 . ثبقس ٣ٔ آٟ٘ب ٔب٘ٙس ٚ ٣اِىّ ،٣سضٚوطث٥ٙٞ ٞب٢ حلاَ  اسطٞب، اؾشطٞب، ٞب، ؾشٗ:  قبُٔ ٞب حلاَ. قٛز

 زض دٛقف ٞب٢ دب٤ٝ آث٣ زض وٙبض ثطذ٣ اظ حلاَ ٞب٢ فٛق اِصوط آة ٥٘ع ٣ٔ سٛا٘س ثٝ وبض ثطٚز . – يادآٍسي

5-32  

5خشاؽ
 

 .قٛز ٣ٔ ثبقس،ٌفشٝ س٥ٜضؾ فّع ؾغح ثٝ وٝ ذكه ٥ّٓف زض ٣ػٕم ٢بضٞب٥ق ثٝ

5-36    

1یذگیػائ اي یافتادگ خؾ
 

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ، ذكه ٥ّٓف زض ٣ؾغح ٢بضٞب٥ق ثٝ

5-37   

5یخَسدگ
 

 ػٛأُ اثط زض دٛقف ثسٖٚ ٤ب ٚ دٛقف ثب فّع٢ ٚضق ٤ب ٚ فّع٢ ثٙس٢ ثؿشٝ زض فّع ا٘حلاَ ٚ آؾ٥ت ٌٛ٘ٝ ٞط ثٝ

 ؾؿز ٞب٢ لا٤ٝ سكى٥ُ ثبػث وٝ قسٜ ؾبظ٢ ٔؼبزَ ٞب٢ ٔحَّٛ ٤ٚب غصا٣٤ ٔٛاز ق٥ٕ٥ب٣٤، ٔٛاز ٔح٥غ٣،

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ، ٌطزز ٣ٔ فّع ػٕك ٤ب ، ؾغح زض فّع٢  سطو٥جبر

5-38   

 2فشج ٍ خلل 

 ضٚـ ثب ٚ ٘جٛزٜ ض٤ٚز لبثُ ٔؿّح غ٥ط چكٓ ثب وٝ ذكه ٥ّٓف ؾغح ٢ضٚ دٛقف ثسٖٚ ع٤ض بض٥ثؿ ٘مبط ثٝ

 . قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ، ٌطزز ٣ٔ اضظ٤بث٣ زؾشٍب٣ٞ

5-39  

 (پايِ سًگ) 6سصيي

 ٤ب ٚ ٞب ضظ٤ٗ ضا ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ خٟز ٔهطف ٔٛضز ذبْ ٢ٞب دٛقف زٞٙسٜ سكى٥ُ ٔٛاز اظ ٢ا ػٕسٜ ثرف

 . زٞس ٣ٔ ٥ُسكى ٣ٔهٙٛػ ٚ ٣ؼ٥عج ٢ٞب ٤ٗضظ ػجبضس٣ ثٝ

 ٔب٘ٙس ٚ اؾشطٞب ٣دّ ٞب، ٣ادٛوؿ ٞب، فُٙ ٣ادٛوؿ ٞب، ٤ٙ٥ُٚ:  اظ ػجبضسٙس ٣ٔهٙٛػ ٚ ٣ؼ٥عج ٢ٞب ضظ٤ٗ ا٘ٛاع

 .ط٘س٥ٌ ٣ٔ لطاض اؾشفبزٜ ٔٛضز ٞب دٛقف ؾبذز زض وٝ آٟ٘ب

                                                           
1-Solvent 

2-Scratch  

3-Abrasion 

4-Corrosion , Pitting 

5-Porosity 

6-Resin  
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5-51   

3وٌٌذُ كیسل
 

 ٣ٔ ٌفشٝ ضٚز،٣ٔ وبض ثٝ ذبْ دٛقف ٢ٌطا٘طٚ وبٞف خٟز وٝ ٔرشّف ٢ٞب حلاَ اظ ٣ٔرّٛع ب٤ حلاَ ثٝ

 .قٛز

5-53  

5(گواىیپ) سًگذاًِ
 

 دٛقف ع٥ٜآٔ ثٝ ٔٙبؾت ٣دٛقب٘ٙسٌ ٚ ضً٘ ٥ٗسبٔ ٔٙظٛض ثٝ وٝ ٞؿشٙس ٣ضٍ٘ ٚ قىُ ٢دٛزض شضار ٞب ضٍ٘سا٘ٝ

 ٔب٘ٙس ٚ ٥ٙ٥ْٛآِٛٔ ،٢ضٚ س٥اوؿ س،٤اوؿب ٢ز ٥ٓشب٥٘س ب٤ شب٥ٖس س٥اوؿ ٢ز ٥ُلج اظ ٞب ضٍ٘سا٘ٝ. قٛ٘س ٣ٔ اضبفٝ

 .ثبقٙس ٣ٔ آٟ٘ب

5-55   

1یصدگ صًگ
 

 .قٛز ٣ٔ ،ٌفشٝ دب٤ٝ فٛلاز ٥ٖٛساؾ٥اوؿ اظ ٣٘بق ،٢ا لٟٜٛ ثٝ ٤ُٔب لطٔع آٞٗ س٥اوؿ ٤ٝلا ٥ُسكى ثٝ

5-51  

 خام پَؿؾ 5ؿذى يا طلِ

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ، زََِٕٝ نٛضر ثٝ ز٥ب٥ِؾ حبِز اظ ب٥َؾ دٛقف حبِز ط٥٥سغ ثٝ

5-55  

 خـه لنیف 2یػخت

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ، ؾٙح ٣ؾرش لّٓ ٔمبثُ زض ذكه ٥ّٓف ٔمبٚٔز عا٥ٖٔ ثٝ

5-52  

 تش لنیف

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ، ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ب٤/  ٚ ٢فّع ٚضق ٢ضٚ ثط قسٜ ا٘سٚز ذبْآ٣ِ   دٛقف اظ ٣ىٙٛاذش٤ لكط ثٝ

5-56  

 خـه لنیف

 ٢ثٙس ثؿشٝ ب٤/  ٚ ٢فّع ٚضق ٢ضٚ ثط ٢دٛزض ب٤ ذبْ دٛقف درز اظ دؽ وٝ دٛقف اظ ٣٘بظو ىٙٛاذز٤ لكط ثٝ

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ٌطزز، ٣ٔ دبز٤ا ٢فّع

 

 

 
                                                           
1-Thinner 

2-Pigment  

3-Rusting  

4-Gellation  

5-Hardness 
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5-57   

3يگشاًشٍ
 

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ٗ،٥ٔؼ ٢ط٥ٚ٘ ط٥سبث سحز قسٖ ٢خبض ثطاثط زض ب٥َؾ ٔمبٚٔز ثٝ

5-58   

 خـه لنیف  5یلغضًذگ

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ انغىبن، ثطاثط زض ذكه ٥ّٓف ٔمبٚٔز ٘ؿج٣ عا٥ٖٔ ثٝ

5-59  

1یافضٍدً هَاد
 

 ز٥ذبن ف٤افعا ، ٔشكىّٝ ٔٛاز غ٤سٛظ ، ا٘شكبض ، ا٘فؼبلار ٚ فؼُ غ٤سؿط ؾجت وٝ ٞؿشٙس ٞب دٛقف زض ٢ٔٛاز

 ا٘ٛاع قبُٔ ٣افعٚز٘ ٔٛاز.  قٛ٘س ٣ٔ آٖ ٣ى٥ٔىب٘ ذٛال ثٟجٛز ٚ دٛقف زض ٣ِغع٘سٌ حبِز دبز٤ا ٚ ٢4ٕٞشطاظ

 . ثبقس ٣ٔ آٟ٘ب ٔب٘ٙس ٚ ضٍ٘سا٘ٝ ٢ٞب وٙٙسٜ درف ، ٞب وف ضس ، ٞب ٚاوؽ

5-11 

 2یهات

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ، درز اظ ثؼس ذكه ٥ّٓف ؾغح زض ز٥ثطال عا٥ٖٔ وبٞف ثٝ

5-13   

6پَؿؾ بذٍى ًماط
  

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ، ٢ثٙس ثؿشٝ ب٤/  ٚ ٢فّع ٚضق ؾغح ٢ضٚ ذكه ٥ّٓف وبُٔ ٣دٛقب٘ٙسٌ ػسْ ثٝ

5-15  

 7یًشه

 ٔبزٜ ٢وبضثطز ظ٤قطا اظ ثؼس ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ب٤/  ٚ ٢فّع ٚضق ؾغح ٢ضٚ ذكه ٥ّٓف ٣ؾرش وبٞف ثٝ

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ آٖ، ثب قسٜ ٢ؾبظ ٔؼبزَ ٢ٞب ٔحَّٛ ب٤ ٣٤غصا

5-11   

 8یًَچ

 ، قسٜ ٢ؾبظ ٔؼبزَ ٢ٞب ٔحَّٛ ب٤ ٚ ٣٤غصا ٔبزٜ ٢وبضثطز ظ٤قطا اظ ثؼس قسٜ درز ٥ّٓف ؾغح ٣چؿجٙبو ثٝ

 .قٛز ٣ٔ ٌفشٝ
 

                                                           
1-Viscosity 

2-Slip or  mobility  

3-Additives  

4-Leveling  

5-Opacity  

6 - pinhole 

7-Softening  

8-Tackiness  
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5-15   

 يفلض ٍسق 

 ٢فّع ٤ٝدب ب٤ ٚ آٟ٘ب ٔب٘ٙس ٚ 2 ا٘سٚز وطْٚ ٢فٛلاز ب٤ 1ا٘سٚز لّغ ٢فٛلاز ٚضق قبُٔ ٢فٛلاز ٤ٝدب ثب ٣٤ٞب ٚضق ثٝ

 .قٛز ٣ٔ ،ٌفشٝ آٟ٘ب ٔب٘ٙس ٚ ٥ٙ٥ْٛآِٛٔ قبُٔ ٢فٛلاز ط٥غ

5-12   

 لنیف یىٌَاختي

 وٝ قٛز ٣ٔ ٌفشٝ ، فّع٢ ثٙس٢ ثؿشٝ ٤ب/  ٚ ٢فّع ٚضق ٢ضٚ ثط ذكه ٥ّٓف ٚظٖ ٤ب ٚ ضربٔز ثٛزٖ ىؿب٤ٖ ثٝ

 .٥ٌطز لطاض دٛقف  ؾبظ٘سٜ عطف اظ قسٜ اػلاْ ٜزٔحسٚ زض ثب٤س

5-16   

 ّوؼاى غیش پَؿـِ چٌذ لنیف

 . اؾز قسٜ سكى٥ُ ٔشفبٚر ٚ ٕٞٙٛع غ٥ط دٛقف ٘ٛع چٙس ٤ب زٚ اػٕبَ اظ وٝ ف٣ّٕ٥

5-17   

 ّوؼاى پَؿـِ چٌذ لنیف

 . ٌطزز ٣ٔ سكى٥ُ ، ٞٓ ض٢ٚ ثط ٘ٛع ٤ه ٚ ٕٞؿبٖ دٛقف ٘ٛع چٙس ٤ب زٚ اػٕبَ اظ وٝ ف٣ّٕ٥

5-18  

 آصهًَِ

 .  قٛز ٣ٔ ا٘دبْ آٖ ض٢ٚ ثط لاظْ ٞب٢ آظٖٔٛ وٝ اؾز ا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ
 

 ّا  ٍيظگی    2
 .قٛز ٔطاخؼٝ ،2509 قٕبضٜ طا٤ٖا ٣ّٔ اؾشب٘ساضز ثٝ ثرف ٤ٗا زض قسٜ شوط ٢ٞب٣ػ٤ٌٚ ٥ٝوّ ٥٥ٗسؼ ٢ثطا -يادآٍسي

 

 ّاي ٍسق فلضي هَسد هصشف  بشاي بؼتِ بٌذي فلضي ٍيظگی     2-3

   يفلض ٍسق    2-3-3

 اؾشفبزٜ ٥ٙ٥ٔٛ٣آِٛٔ ب٤ ٚ( ا٘سٚز وطْٚ ب٤/  ٚ ا٘سٚز لّغ) ٢فٛلاز ٚضق اظ سٛاٖ ٣ٔ ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ؾبذز زض

 .ٕ٘ٛز
 

 فلضي بٌذي بؼتِ ٍسق سٍي بش اعوال اص لبل ّا پَؿؾ ّاي ٍيظگی     2-5

 

 
 

                                                           
1-Tin Plate 

2-Tin Free Steel (TFS) or Electrolytic Chromium Coated Steel(ECCS) 
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 یچگال    2-5-3
1

 

 ؾبظ٘سٜ ٢وبضثطز ٢بظٞب٥٘ وٝ ٢ا ٌٛ٘ٝ ثٝ ثبقس دٛقف ؾبظ٘سٜ عطف اظ قسٜ اػلاْ ٣فٙ اعلاػبر ثب ٔغبثك س٤ثب

 .س٤ٕ٘ب ٥ٗسأٔ ضا ٢ثٙس ثؿشٝ

 

 يگشاًشٍ   2-5-5

 ؾبظ٘سٜ ٢وبضثطز ٢بظٞب٥٘ وٝ ٢ا ٌٛ٘ٝ ثٝ ثبقس دٛقف ؾبظ٘سٜ عطف اظ قسٜ اػلاْ ٣فٙ اعلاػبر ثب ٔغبثك س٤ثب

 .س٤ٕ٘ب ٥ٗسأٔ ضا ٢ثٙس ثؿشٝ
 

 2جاهذ هَاد دسصذ   2-5-1

 ؾبظ٘سٜ ٢وبضثطز ٢بظٞب٥٘ وٝ ٢ا ٌٛ٘ٝ ثٝ ثبقس دٛقف ؾبظ٘سٜ عطف اظ قسٜ اػلاْ ٣فٙ اعلاػبر ثب ٔغبثك س٤ثب

 .س٤ٕ٘ب ٥ٗسأٔ ضا ٢ثٙس ثؿشٝ
 

 1يیغزا هَاد با تواع تیلابل     2-5-5

 ٣ٔ  وبض ثٝ ٣س٥٘آقبٔ ٚ ٣٤غصا ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ذبضج ب٤/  ٚ زاذُ ؾغٛح خٟز وٝ ٣٤ٞب دٛقف   2-5-5-3

 – ثٟساقز ٚظاضر اظ ؾبذز دطٚا٘ٝ ٢زاضا ٚ ثٛزٜ ٣س٥٘آقبٔ ٚ ٣٤غصا ٔبزٜ ثب سٕبؼ ثٝ ٔدبظ ٘ٛع اظ س٤ثب ضٚز

  .ثبقس ٣دعقى آٔٛظـ ٚ زضٔبٖ
 

 طا٤ٖا ٣ّٔ اؾشب٘ساضز ثب ٔغبثك وٝ ٣ٍٞٙبٔ  ٣س٥٘آقبٔ ٚ ٣٤غصا ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ زاذُ ٢ٞبدٛقف  2-5-5-5

٘جب٤س  ٚ ٤ب وبلا٢ ٟ٘ب٣٤  زض دٛقف ؤُٟبخطر  ٥ٔعاٖ ، ط٘س٥ٌ ٣ٔ لطاض ف٤آظٔب ٔٛضز ،13737-1 قٕبضٜ

 غصا ٤ب ٔكبثٝ غصا٣٤ (ppm60) ٣ّ٥ٔ ٌطْ ثط و٥ّٛ ٌطْ 60ٔشط ٔطثغ ٚ / ٤ب  ٣ّ٥ٔ ٌطْ ثط زؾ٣ 10ث٥كشط اظ 

 ثبقس. 

 

 یخاسج رسات   2-5-2

 ٚ ذبقبن ، دٛؾشٝ ، ِرشٝ ٔثُ ٔؿّح ط٥غ چكٓ ثب ٔكبٞسٜ لبثُ ٣ذبضخ شضار ٞطٌٛ٘ٝ اظ ٢ػبض س٤ثب ٞب دٛقف

 .ثبقس آٟ٘ب ٔب٘ٙس
 

 4 اؿتعال ًمطِ    2-5-6

 ٢بظٞب٥٘ وٝ ٢ا ٌٛ٘ٝ ثٝ ثبقس ذبْ ٢ٞب دٛقف ؾبظ٘سٜ عطف اظ قسٜ اػلاْ ٣فٙ اعلاػبر ثب ٔغبثك س٤ثب

 .س٤ٕ٘ب ٥ٗسأٔ ضا ٢ثٙس ثؿشٝ ؾبظ٘سٜ ٢وبضثطز
 

                                                           
1 -Density 

2 -Solid Content 

3 - Food Contact Grade 

4- Flash Point 
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 وٌٌذُ كیسل   2-5-7

 عطف اظ قسٜ اػلاْ ٣فٙ اعلاػبر ثب س٤ثب ذبْ دٛقف ، ٢ٌطا٘طٚ وبٞف خٟز اؾشفبزٜ ٔٛضز وٙٙسٜ ك٥ضل

 .س٤ٕ٘ب ٥ٗسأٔ ضا ٢ثٙس ثؿشٝ ؾبظ٘سٜ ٢وبضثطز ٢بظٞب٥٘ وٝ ٢ا ٌٛ٘ٝ ثٝ س٤ٕ٘ب ٔغبثمز دٛقف ؾبظ٘سٜ
 

 1يبٌذ داًِ    2-5-8

 وٝ ٢ا ٌٛ٘ٝ ثٝ ثبقس ٢دٛزض دٛقف ب٤ ذبْ دٛقف ؾبظ٘سٜ عطف اظ قسٜ اػلاْ ٣فٙ اعلاػبر ثب ٔغبثك س٤ثب

 .س٤ٕ٘ب ٥ٗسأٔ ضا ٢ثٙس ثؿشٝ ؾبظ٘سٜ ٢وبضثطز ٢بظٞب٥٘

 

 2 ياًباسداس   5-9- 2

 ٢ٞب ٣ػ٤ٌٚ ٚ بر٥ذهٛن ، ؾبظ٘سٜ ٢ؾٛ اظ قسٜ اػلاْ ظ٤قطا ثب ٔغبثك ٢ٍٟ٘ساض ظٔبٖ ٔسر زض س٤ثب دٛقف

 .س٤ٕ٘ب حفظ ضا ذٛز
 

 فلضي بٌذي بؼتِ اي فلضي ٍسق سٍي بش خـه فیلن ّاي ٍيظگی 2-1

 ثطاؾبؼ ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ب٤ ٢فّع ٚضق ٢ضٚ ثط ىؿب٤ٖ ٚظٖ ب٤ /ٚ ضربٔز ٢زاضا س٤ثب ذكه ٥ّٓف  2-1-3

 ٢فّع ٚضق ٢ضٚ ثط دٛقف ثسٖٚ ٘مبط فبلس ى٤ٝثغٛض ثبقس دٛقف آٖ ؾبظ٘سٜ عطف اظ قسٜ اػلاْ ٔحسٚزٜ

 ٘ٛقبثٝ ٢ثطا 3 فطج ٚ ذُّ ٥٥ٗسؼ زؾشٍبٜ سٛؾظ ٣ثطضؾ ٤ٗا . ثبقس ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ب٤ / ٚ قسٜ زازٜ دٛقف

 وٙٙسٜ ٔهطف ٚ دٛقف ؾبظ٘سٜ ٥ٗث سٛافك ثٝ ٢فّع ٢ٞب ٢ثٙس ثؿشٝ ط٤ؾب ٢ثطا ٚ  ثبقس ٣ٔ ٣اِعأ ٌبظزاض ٢ٞب

 100 ثطاؾبؼ س٤ثب ٌبظزاض ٢ٞب ٘ٛقبثٝ ٔرهٛل ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ زض فطج ٚ ذُّ عا٥ٖٔ. زاضز ٣ثؿشٍ دٛقف

 :ثبقس ط٤ظ ت٥سطس ثٝ زضنس ٚ آظٔٛ٘ٝ
 

 ؾغح ٚاحس ثط آٔذط ٥ّ٣ٔ 5 سب 3 ٥ٗث س٤ثب ٞب آظٔٛ٘ٝ اظ زضنس 80 حسالُ زض ٢ػجٛض ب٤ٖخط ٔمساض   2-1-3-3

 .ثبقس
 

 ؾغح ٚاحس ثط آٔذط ٥ّ٣ٔ 10 سب سٛا٘س ٣ٔ ٞب آظٔٛ٘ٝ اظ زضنس 16 حساوثط زض ٢ػجٛض ب٤ٖخط ٔمساض  2-1-3-5

 .ثبقس

 

 ٚاحس ثط آٔذط ٥ّ٣ٔ 25 سب سٛا٘س ٣ٔ ٞب آظٔٛ٘ٝ اظ زضنس 4 سب 3 حساوثط زض ٢ػجٛض ب٤ٖخط ٔمساض  2-1-3-1

 .ثبقس ؾغح

 

                                                           
1 -Grind 

2 -Storage 

3-Enamel Rater 
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 ؾغح ٚاحس ثط آٔذط ٥ّ٣ٔ 50 سب سٛا٘س ٣ٔ ٞب آظٔٛ٘ٝ اظ زضنس ه٤ حساوثط زض ٢ػجٛض ب٤ٖخط ٔمساض  2-1-3-5

 .ثبقس

 

 قىُ 2 زضخٝ ثب ٔغبثك حساوثط ضا ٢ثٙس ثؿشٝ ب٤ ٢فّع ٚضق ٢ضٚ ثط لاظْ ٣چؿجٙسٌ س٤ثب ذكه ٥ّٓف  2-1-5

 .ثبقس زاضا ٤ه قٕبضٜ
 

 

 (زضنس نفط) اؾز ٣وٙسٌ ثسٖٚ ٚ ؾبِٓ ٞب ذب٘ٝ چٟبضق٥بض   ٣سٕبٔ( : GT0) 1دسجِ 

 

 زض ٔرشهط ٢ٞب ٣س٤ٌدط ٞب چٟبض ذب٘ٝ بض٥ق ٔحُ سٕب٣ٔ ؾغح زض( :   GT1) 3دسجِ 

 .قٛز٣ ٔ ٔكبٞسٜ 5% حسٚز

 

 زض ٔرشهط ٢ٞب ٣س٤ٌدط ٞب چٟبض ذب٘ٝ بض٥ق ٔحُ سٕب٣ٔ ؾغح زض( :   GT2) 5دسجِ 

 .قٛز٣ ٔ ٔكبٞس15ٜ% حسٚز

 

 ٣س٤ٌدط ٞب چٟبضذب٘ٝ ؾغح ٣سٕبٔ زض ب٤ ٚ بضٞب٥ق ػطو ب٤ عَٛ زض( :   GT3) 1دسجِ 

 .قٛز٣ٔ ٔكبٞسٜ 35% حسٚز

 

 35% حسٚز زض ٥ّٓف ٣س٤ٌدط ٞب چٟبض ذب٘ٝ بض٥ق ٔحُ سٕب٣ٔ ؾغح زض( :   GT4) 5دسجِ 

 .قٛز٣ٔ ٔكبٞسٜ 65% سب

 خـه لنیف یچؼبٌذگ ضاىیه   3 ؿىل                                                      

 

 .ثبقس ٣٘ٛچ ٢زاضا س٤٘جب وبُٔ درز اظ ثؼس ذكه ٥ّٓف     2-1-1

 

 : قٛز ٣ٔ ٥ٓسمؿ ٤ُش نٛضر زٚ ثٝ ٢فّع ٚضق دٛقف ٢ضٚ ٣ى٥ٔىب٘ ٢ٞب ٔمبٚٔز        2-1-5

  ذكه ٥ّٓف ٥ٝاِٚ ٣ى٥ٔىب٘ ٢ٞب ٔمبٚٔز     2-1-5-3

 ضطثٝ ثطاثط زض ٔمبٚٔز  2-1-5-3-3
1

 

 ؾب٘ش٣ ٔشط89 اضسفبع ثب ؾمٛط حبَ زض ٔشط ٥ّ٣ٔ ٢20ٌٛ لغط ثٝ ٣ٌطٔ 900 ٚظ٘ٝ ٢ط٥ٚ٘ ثطاثط زض ذكه ٥ّٓف

 .٘كٛز ٔكبٞسٜ آٖ زض ذكه ٥ّٓف قسٖ خسا ب٤ / ٚ سطن ى٤ٝعٛض ثٝ ثٛزٜ ٔمبْٚ ضٚ ٚ دكز اظ
                                                           
1 -Impact Test or Falling Ball Test 
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 قسٖ ٢ا ٌٜٛ ثطاثط زض ٔمبٚٔز   2-1-5-3-5
1

 

 ٞٓ اظ خسا ع٤ض ٘مبط عَٛ وٝ ٢عٛض ثٝ ثبقس ٔمبْٚ قسٖ ٢ا ٌٜٛ آظٖٔٛ اؾشب٘ساضز ظ٤قطا زض س٤ثب ذكه ٥ّٓف

 اظ ٔشط ٣ؾب٘ش ؾٝ سب زٚ) ثبقس آظٔٛ٘ٝ عَٛ وُ زضنس 25 حساوثط ( نفط ٘مغٝ)   قسٖ ٢ا ٌٜٛ ٢اثشسا ٘مغٝ ٚ

 (. ثبقس ٔشط ٥ّ٣ٔ ٥ٓ٘ ذٕف ٤ٝظاٚ وٝ ٣خبئ زض نفط ٘مغٝ
 

 ٌطز قسٖ ٣فٙدب٘ ب٤ ٌطز قسٖ ٣خبٔ ثطاثط زض ٔمبٚٔز    2-1-5-3-1
2

 

 ٔشط ٥ّ٣ٔ 4 قسٖ ٣خبٔ ػٕك ثب ٚ ثبقس ٔمبْٚ ٌطز قسٖ ٣فٙدب٘ آظٖٔٛ اؾشب٘ساضز ظ٤قطا زض س٤ثب ذكه ٥ّٓف

 .٘كٛز ٔكبٞسٜ آٖ زض ذكه ٥ّٓف قسٖ خسا ب٤ / ٚ سطن چ٥ٍٝ٘ٛٞ
 

3ذطاـ ثطاثط زض ٔمبٚٔز    2-1-5-3-5
 ( دٛقف ٣ؾرش)  

 ثٝ ثبقس، ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ؾبظ٘سٜ ٚ دٛقف ؾبظ٘سٜ ٥ٗث سٛافك ثطاؾبؼ ٔٙبؾت ٣ؾرش ٢زاضا س٤ثب ذكه ٥ّٓف

 .٘كٛز ٔكبٞسٜ ذكه ٥ّٓف ؾغح ٢ضٚ ثط سٛافك ٔٛضز ٔحسٚزٜ زض ذطاـ وٝ ٢عٛض
 
 .ثبقس ط٥ٚ٘ ٌطْ 600 اظ وٕشط س٤٘جب ٌطٔبؾرز ٢ٞب ٥ّٓف زض سٛافك ٔٛضز ٔحسٚزٜ حسالُ  -3  يادآٍسي

 

 ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ س٥سِٛ ذظ زض ؾبذز بر٥ػّٕ ٔكبثٝ ٣ى٥ٔىب٘ ٢ٞبٔمبٚٔز   2-1-5-5

 .ثبقس ٣ٔ ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ؾبظ٘سٜ ٚ دٛقف وٙٙسٜ س٥سِٛ ٥ٗث سٛافك ثطاؾبؼ ٞب٣ػ٤ٌٚ ٤ٗا ٣ثطضؾ -يادآٍسي

 

4قسٖ ٢ا وٍٙطٜ ثطاثط زض ٔمبٚٔز   2-1-5-5-3
 

 ضا قسٖ ٢ا وٍٙطٜ ثطاثط زض ٣وبف ٔمبٚٔز س٤ثب دٛقف ؾبظ٘سٜ عطف اظ قسٜ اػلاْ ٔحسٚزٜ زض ذكه ٥ّٓف

 .ٍ٘طزز ٔكبٞسٜ ٞبوٍٙطٜ ٢ضٚ ، ٥ّٓف قسٖ خسا ب٤ / ٚ سطن چ٥ٍٝ٘ٛٞ وٝ ٢عٛض ثٝ ، ثبقس زاقشٝ
 
 ٢ثٙس ثؿشٝ زض ٢ط٥وبضٌ ثٝ ٢ثطا آٖ ٔهطف دٛقف، ؾبظ٘سٜ وٝ طز٣ٌ٥ٔ لطاض ٣ثطضؾ ٔٛضز ٣ٍٞٙبٔ ٣ػ٤ٌٚ ٤ٗا -5يادآٍسي

 .ثبقس زا٘ؿشٝ ٔدبظ ٢ا وٍٙطٜ

 

 ك٥ػٕ ب٤ / ٚ ك٥ػٕ ٥ٕٝ٘ وكف ثطاثط زض ٔمبٚٔز   2-1-5-5-5

 ٚ ك٥ػٕ ٥ٕٝ٘ وكف ثطاثط زض ٣وبف ٔمبٚٔز س٤ثب دٛقف ؾبظ٘سٜ عطف اظ قسٜ اػلاْ ٔحسٚزٜ زض ذكه ٥ّٓف

 ٥ّٓف قسٖ خسا ب٤ / ٚ سطن وٝ ٢عٛض ثٝ ثبقس، زاقشٝ س٥سِٛ ذظ زض ضا لبِت ٣وكك ؾٕجٝ اظ ٣٘بق ك٥ػٕ

 .٘كٛز ٔكبٞسٜ آٖ زض ذكه

                                                           
1 -Wedge Bend Test 

2 -Cupping Test 

3 -Hardness Test 

4 -Beading 
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 ٢ثٙس ثؿشٝ زض ٢ط٥وبضٌ ثٝ ٢ثطا آٖ ٔهطف ، دٛقف ؾبظ٘سٜ وٝ طز٥ٌ ٣ٔ لطاض ٣ثطضؾ ٔٛضز ٣ٍٞٙبٔ ٣ػ٤ٌٚ ٤ٗا -1يادآٍسي

 .ثبقس زا٘ؿشٝ ٔدبظ ٣وكك

 

 ٣ِغع٘سٌ عا٥ٖٔ  2-1-5-5-1

 ثبقس س٥سِٛ ظ٤قطا زض ٔٙبؾت ٣ِغع٘سٌ ٢زاضا س٤ثب دٛقف، ؾبظ٘سٜ عطف اظ قسٜ اػلاْ ٔحسٚزٜ زض ذكه ٥ّٓف

 .وٙس ٥ٗسأٔ ضا ٢ثٙسٝثؿش ؾبظ٘سٜ ٢وبضثطز ٢بظٞب٥٘ وٝ ٢اٌٝٛ٘ ثٝ

 

 وف ٚ ؾط ٚ ثس٘ٝ ؾبذز بر٥ػّٕ ثطاثط زض ٔمبٚٔز   2-1-5-5-5

1ِجٝ قسٖ س٥ٜذٕ : قبُٔ ٢فّع ٢ثٙسثؿشٝ ؾبذز بر٥ػّٕ ثطاثط زض ٣وبف ٔمبٚٔز س٤ثب ذكه ٥ّٓف
 ضَٚ ، 

3قسٖ زٚذز ،2قسٖ
 قسٖ خسا ب٤ / ٚ سطن چ٥ٍٝ٘ٛٞ ى٤ٝثغٛض ثبقس زاقشٝ ضا آٟ٘ب ٔب٘ٙس ٚ وف ٚ ؾط ؾبذز ٚ 

 .٘كٛز ٔكبٞسٜ آٖ زض ذكه، ٥ّٓف

 

 ٣بئ٥ٕ٥ق ٢ٞب ٔمبٚٔز       2-1-2

 اؾشٗ حلاَ ثطاثط زض ذكه ٥ّٓف ٔمبٚٔز   2-1-2-3

 زٚض 10 ثبحسالُ اؾشٗ حلاَ ثطاثط زض س٤ثب ذكه ٥ّٓف اؾشٗ، حلاَ ثطاثط زض ذكه ٥ّٓف ٔمبٚٔز ٣ثطضؾ ٢ثطا

 ؾبظ٘سٜ عطف اظ قسٜ اػلاْ اعلاػبر ز٤ضػب زٚض، 10 ٤ٗا اظ ثبلاسط ٢ثطا ٚ ثبقس ٔمبْٚ (ثبض 20) ثطٌكز ٚ ضفز

 .٘كٛز س٤ٜز ٢فّع ٚضق ؾغح فٛق نٛضر زٚ ٞط زض وٝ ٢ا ٌٛ٘ٝ ثٝ اؾز ٢ضطٚض دٛقف

 
 ؾبظ٘سٌبٖ ٚ دٛقف ؾبظ٘سٌبٖ ٢ثطا فمظ وٝ ثبقس ٣ٔ قسٜ زازٜ دٛقف ٢فّع ٚضق ثٝ ٔرشم ٣ػ٤ٌٚ ٤ٗا ٣ثطضؾ -5يادآٍسي

 .زاضز وبضثطز ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ
 

 ٔهطف ٚ ؾبظ٘سٜ سٛافك ثب اؾشٗ حلاَ ثطاثط زض ذكه ٥ّٓف ٔمبٚٔز ٣ثطضؾ ٌطٔبؾرز ط٥غ ٢ٞب دٛقف ٔٛضز زض -1يادآٍسي

 .طز٥ٌ ٣ٔ نٛضر دٛقف وٙٙسٜ

 

 آٖؾبظ٢ قسٜ  ٔؼبزَ ٢ٞبٔحَّٛ ب٤ ٣٤غصا ٔٛاز ثطاثط زض ٣زاذّ ٢ٞبدٛقف ٔمبٚٔز  2-1-2-5

 زض ضا لاظْ ٔمبٚٔز س٤ثب ٞبدٛقف ٤ٗا ٢فّع ٢ثٙس ثؿشٝ ٣زاذّ ٢ٞبدٛقف ٢ساض٤دب ٚ ٔمبٚٔز ٣ثطضؾ ٢ثطا

 اؾشب٘ساضز زض 3-22-6 ثٙس ثب ٔغبثك ٣٤غصا ٔٛاز ٢وبضثطز ظ٤قطا ب٤ قسٜ ٢ؾبظٔؼبزَ ٢ٞبٔحَّٛ ظ٤قطا

 .ثبقس ٔحمك ٤ُش ظ٤قطا ٔطثٛعٝ ٢ٞبآظٖٔٛ ا٘دبْ اظ دؽ وٝ ٢اٌٛ٘ٝ ثٝ ثبقٙس زاقشٝ ،2509

 
 

                                                           
1 -Flanging 

2 -Rolling 

3 -Seaming 
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 قسٖ ٢اثط   2-1-2-5-3

 .ثبقس م٥سكر لبثُ ٔؿّح ط٥غ چكٓ ثب س٤٘جب قبٞس آظٔٛ٘ٝ ثٝ ٘ؿجز قسٖ ٢اثط

 

  ٥ٝٙدطٚسئ ٔٛاز فبلس ٢ٞبظ٥ٔح زض ٢ا لٟٜٛ ب٤ ب٥ٜؾ ٢ٞبِىٝ   2-1-2-5-5

 (ؾِٛفٛضزاض ط٥غ جبر٥سطو) ٥ٝٙدطٚسئ ٔٛاز فبلس ٢ٞبظ٥ٔح زض لّغ قسٖ حُ اظ ٣٘بق ٢الٟٜٛ ب٤ ب٥ٜؾ ٢ٞبِىٝ

 .ٍ٘طزز ٔكبٞسٜ
 

 ٥ٝٙدطٚسئ ٔٛاز ٢حبٚ ٢ٞبظ٥ٔح زض ٢ا لٟٜٛ ب٤ ب٥ٜؾ ٢ٞبِٝى   2-1-2-5-1

 ط٤ظ زض آٞٗ س٥ؾِٛف ب٤ ٚ لّغ س٥ؾِٛف ٥ُسكى اظ ٣٘بق ساض٤دب ٢ٞب ِىٝ نٛضر ثٝ ب٥ٜؾ ب٤ ٢ا لٟٜٛ ضً٘ ط٥٥سغ

 ثبقس٣ٔ ٣٘بٔٙبؾج ظبٞط ٢زاضا اٌطچٝ (ؾِٛفٛضزاض جبر٥سطو ب٤) ٥ٝٙدطٚسئ ٔٛاز ثب ٣ٞبئ ظ٥ٔح زض ذكه ٥ّٓف

 ٥ٙ٥ْٛآِٛٔ ٍٕب٥ٖد ثب ٢ٞبدٛقف ٢ثطا ٞبضً٘ ط٥٥سغ ٘ٛع ٤ٗا ٚ ثبقس٣ٕ٘ آٚض ب٤ٖظ ذبنبً سٞب٥ؾِٛف ٔحهَٛ ٣ِٚ

 دبز٤ا ثسٖٚ) ٣چؿجٙسٌ لسضر وبٞف ثبػث وٝ ٣غ٤قطا زض قبٞس آظٔٛ٘ٝ ثٝ ٘ؿجز % 10 سب حساوثط

 . اؾز لجَٛ لبثُ ٘كٛز، (چٟبضذب٘ٝ

 

 قسٖ دٛؾشٝ   2-1-2-5-5

 .٘كٛز ٔكبٞسٜ قسٖ وٙسٜ ب٤ / ٚ قسٖ دٛؾشٝ ذكه ٥ّٓف زض

 

 ٣ذٛضزٌ  2-1-2-5-2

 ؾٛضاخ ب٤ / ٚ لّغ ط٤ظ آٞٗ قسٖ ذٛضزٜ ٚ قسٖ س٥اوؿ اظ ٣٘بق ٢ذبوؿشط -لطٔع ٢ٞبِٝى ب٤ / ٚ ٣ذٛضزٌ

 .٘كٛز ٔكبٞسٜ ذكه ٥ّٓف ط٤ظ ؾغح زض ٌؿشطزٜ ب٤ ٢اٝ٘مغ ثهٛضر قسٖ

 

 ٣٘طٔ   2-1-2-5-6

 .قٛز دبز٤ا ٣٘طٔ س٤٘جب ذكه ٥ّٓف زض

 

 ٣چؿجٙسٌ   2-1-2-5-7

 (چٟبضذب٘ٝ دبز٤ا ثسٖٚ) قٛز دبز٤ا س٤٘جب ٣چؿجٙسٌ وبٞف ذكه ٥ّٓف زض
 بئ٥ٕ٥٣ق ٔحَّٛ اظ ٞب آظٔٛ٘ٝ ٕ٘ٛزٖ ذبضج اظ ثؼس م٥ٝزل 10 سب 5 ث٥ٗ 7-2-5-3-5 ٚ 6-2-5-3-5  ثٙس ٢ٞب آظٖٔٛ -3يادآٍسي

  . قٛز ا٘دبْ س٤ثب

 

 آظٔٛ٘ٝ ٕ٘ٛزٖ ذبضج اظ ثؼس  ؾبػز 6 سب 5 ظٔبٖ ٔسر ٌصقز اظ ثؼس 7-2-5-3-5 ٚ 6-2-5-3-5  ثٙس ٢ٞب آظٖٔٛ -5يادآٍسي

 .  قٛز ا٘دبْ س٤ثب (غصا٣٤ ٔبزٜ) وبضثطز٢ ٚالؼ٣ قطا٤ظ اظ ٞب
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 سبَٚ ب٤ / ٚ خٛـ  2-1-2-5-8

 . ثبقس ظ٤ط ٞب٢قىُ اظ ٤ى٣ ثب ٔغبثك حساوثط ب٤ ٚ ثبقس ٘ساقشٝ ٚخٛز سبَٚ ب٤ / ٚ خٛـ ذكه ٥ّٓف ؾغح زض
 
 

 

 
 خـه لنیف تاٍل يا/  ٍ جَؽ ضاىیه 5 ؿىل
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3يبٌذ بؼتِ 6
5يگزاس ًـاًِ ٍ 

  

  يبٌذ بؼتِ 6-3
 خام آلی ّاي پَؿؾ بٌذي بؼتِ    6-3-3

 ثبقس ٔحش٢ٛ ٘ٛع ٚ ٞب٤ٚػ٣ٌ ثب ٔٙبؾت وٝ ٘فٛش لبثُ غ٥ط دلاؾش٥ى٣ ٤ب فّع٢ ظطٚف زض ثب٤س ٞبٚضزٜآفط ٘ٛع ا٤ٗ

 ثؿشٝ اظ دؽ. ثبقٙس ٘ساقشٝ ٞٓ ض٢ٚ ٘بٔغّٛة ٔشمبثُ سبث٥ط آٖ ظطف ٚ ٚضزٜآفط وٝ عٛض٢ ثٝ قٛ٘س، ثٙس٢ ثؿشٝ

 .قٛ٘س دّٕخ ؾبظ٘سٜ عطف اظ ثب٤س ٔطثٛعٝ ظطٚف ثٙس٢

 
 پَدسي ّاي پَؿؾ بٌذي بؼتِ 6-3-5

 ا٤ٕٗ ٤ٝثب٘ٛ ٔٙبؾت ثٙس٢ ثؿشٝ ثب ٚ قسٜ ٔحبفظز اس٥ّٗ، د٣ّ ٞب٢و٥ؿٝ زاذُ زض ثب٤س ٞبٚضزٜآفط ٘ٛع ا٤ٗ

 .قٛ٘س دّٕخ ؾبظ٘سٜ عطف اظ ثب٤س ٔطثٛعٝ ظطٚف ثٙس٢، ثؿشٝ اظ دؽ. ٌطز٘س
 

 يگزاس ًـاًِ   6-5

 ظثبٖ ثٝ نبزضار ٢ثطا ٚ ٣فبضؾ ظثبٖ ثٝ ٣زاذّ ٔهبضف ٢ثطا ذٛا٘ب نٛضر ثٝ س٤ثب ط٤ظ قسٜ ٥٥ٗسؼ ٔكرهبر

 .  قٛز چبح ب٤ ٚ ٘ٛقشٝ ٔحش٢ٛ دٛقف آ٣ِ  ٢ثٙس ثؿشٝ ظطف ٞط ٢ضٚ ثط ساض٤ذط وكٛض ظثبٖ ب٤ ٚ ٣ؿ٥اٍّ٘

  ٚ ٤ب وكٛض نبزض وٙٙسٜ طا٤ٖا ؾبذز ػجبضر    6-5-3

 آٖ ٣سدبضس ػلأز ٚ فطآٚضزٜ سوٙٙس٥ٜسِٛ ٣ٚ٘كب٘ ٘بْ    6-5-5

  فطآٚضزٜ ٘ٛع    6-5-1

 آٔٛظـ ٚ زضٔبٖ ثٟساقز ٚظاضر اظ ٚ ٤ب ثطا٢ ٚاضزار قٕبضٜ ٔدٛظ ٚضٚز وبلا ؾبذز دطٚا٘ٝ قٕبضٜ   6-5-5

 ٣دعقى

  ؾبذز ٢ؾط    6-5-2

 (ٚؾبَ ضٚظ،ٔبٜ) س٥سِٛ د٤سبض    6-5-6

 ٔهطف ز٥لبثّ /٤ب ٚ ا٘مضبء د٤سبض   6-5-7

 فطآٚضزٜ ذبِم ٚظٖ    6-5-8

 ٢ٍٟ٘ساض ظ٤قطا   6-5-9

 
 

 

                                                           
1 -Packaging 

2 -Labeling 


